konstrukgji kadtubowych, instrukcje technologiczne, zbior norm dotyczacych rysunku
okretowego, przepisy towarzystw klasyfikacyjnych, procedury dotyczace jakosci,
podreczniki zawodowe, poradniki, fachowa literaturg dotyczaca budownictwa
okretowego;

2) pracownia technologii i wiedzy o okrecie wyposazona w. modele bryt kadiubow
z gléwnymi ptaszczyznami odniesienia, modele réznych typdw okretdw, linie
teoretyczne réznych typow okretdw, rysunki wykonawcze, ZzioZeniowe,
zestawieniowe, montazowe elementéw konstrukeji kadiuba okretu o réznym stopniu
ziozonosci, filmy obrazujace procesy technologiczne budowy sekeji oraz kadiuba
okretu, normy: PN, PN-EN, PN-1SO, PN-EN-ISO, katalogi unifikacyjne, standardy,
model czesci rufowej kadiuba okretu z pednikiem, model czgéci dziobowej kadluba
z wyposazeniem kotwicznym, modele $rub okretowych, model $ruby w dyszy Korta,
modele 162 do montazu sekcji burtowych, oraz sekcji dennych, modele sekeji .
kadluba, model ztadu poprzecznego | wzdiuznego, modele urzadzen
przeladunkowych, model urzadzenia sterowego, przyrzady do pomiardw trasersko
metrologicznych w procesie obrébki elementéw, prefabrykacji sekcji, montazu
kadtuba okretuy; ‘

3) pracownia spawalnictwa okretowego wyposazona w: palniki do spawania i cigcia
gazowego, reduktory tlenowe i acetylenowe, butle tlenowg i acetylenowa, weze
tlenowe i acetylenowe, weze sprezonego powietrza, bezpieczniki acetylenowe
i tlenowe, materialy spawalnicze, tablice ze sposobami przygotowania krawegdzi,
tablice z symbolami spoin, procesy technologiczne spawania, uchwyty do spawania
i ztobienia, modele réznych urzadzen spawalniczych, schematy elektryczne
spawarek, schematy plomieni gazowych, schematy luku elektrycznego, stanowiska
spawalnicze z urzadzeniami do spawania i wyciggami, gablota z roéznymi
potgczeniami spawalniczymi materiatéw, probki zlaczy spawanych, biblioteczka
zawodowa wyposazona w dokumentacje, instrukcje, normy, procedury, przewodniki,
regulaminy, przepisy prawne dla zawodu monter kadtubéw okretowych, srodki
ochrony indywiduainej spawacza gazowego i elektrycznego;

4) warsztaty szkolne lub stoczniowe wyposazone w stanowiska przeznaczone do:
ciecia i spawania gazowego; spawania elekirycznego, gazowego i zgrzewania
punktowego; spawania w oslonie gazéw technicznych; spawania automatycznego;
$tusarskie do obrébki mechanicznej, obrébki plastycznej, obrobki ciepinej; montazu
elementéw kadiuba; kontroino-pomiarowe oraz narzedzia i urzadzenia warsztatowe,
takie jak: urzadzenia do transportu poziomego | pionowego wraz
z oprzyrzadowaniem; urzadzenia do spawania i cigcia: spawarki, transformatory
spawalnicze, urzadzenia do spawania w oslonie CO2, "automaty" spawalnicze,
urzadzenia do ciecia rgcznego plazma, urzadzenia do. zlobkowania, zgrzewarki,
urzadzenia i sprzet do cigcia gazowego recznego (tlen + acetylen, tlen + propan-
butan), "potautomatycznego”, prosty "automat' do cigcia gazowego, materiaty
spawalnicze: elektrody, druty, topniki; narzedzia pomiarowe: suwmiarki, Sruby
mikrometryczne, macki pomiarowe, miary zwijane, metrowki, pryzmy, czujniki,
gruboéciomierze, plytki wzorcowe, szczelinomierze, katomierze, wzorce katow;
narzedzia do trasowania: rysiki, kreda, mazaki, kredki warsztatowe, katowniki,
punktak, cyrkiel, katomierz, sznurek; narzedzia warsztatowe. miotki, pitki, pilniki,
skrobaki, nozyce, przecinaki, kliny, kiamry montazowe, fomy, szczotki druciane,
milotki spawalnicze; narzedzia zmechanizowane i stacjonarne: wiertarki, szlifierki,
nozyce, pity, gwintowniki, gwintownice, kolby lutownicze, narzynki, rozwiertaki;
narzedzia pneumatyczne: szlifierki katowe, wiertarki;

Ksztalcenie praktyczne w klasie drugiej powinno byé realizowane poza szkolg,
w stoczniach lub innych zaktadach pracy umoziiwiajacych realizacje podstawy programowej
ksztalcenia w zawodzie monter kadiubdw okretowych.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO" . :
| Efekty ksztatcenia wspéine dla wszystkich zawodéw oraz wspdine dla | 450 godz. |
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zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego
M.23 Wykonywanie elementéw kadtuba okretu 250 godz.
M.24 Montaz i remont kadtuba okretu -400 godz.

W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okre$lonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalna liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia -
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W ZAWODACH
W RAMACH OBSZARU KSZTALCENIA OKRESLONEGO W KLASYFIKACJI
ZAWODOW SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO '
Absolwent zasadniczej szkoly zawodowej w zawodzie monter kadtubow okretowych po
potwierdzeniu kwalifikacji M.23 Wykonywanie elementéw kadfuba okretu i M.24 Montaz
iremont kadiuba okrefu moze uzyskaé¢ dyplom technika budownictwa okretowego po
potwierdzeniu dodatkowo kwalifikacji M.34 Organizacja budowy i remontu okretu oraz -
montowanie maszyn i instalacji okrgtowych i uzyskaniu wyksztalcenia $redniego.

BLACHARZ SAMOCHODOWY _ 721306

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE 7

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie blacharz samochodowy powinien by¢
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych: '

1) ocenianie stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych;

2) naprawianie uszkodzonych nadwozi pojazdéw samochodowych;

3) zabezpieczanie antykorozyjne nadwozi pojazdéw samochodowych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych, niezbedne jest osiggniecie
zakiadanych efektdow ksztalcenia, na ktére skiadajq sig: _
1) efekty ksztalcenia wspdine dla wszystkich zawodow,
2) efekty ksztalcenia wspéine dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-
hutniczego PKZ(M.a};
3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla zawodu blacharz samochodowy opisane
w wyodrebnionej kwalifikacij:

M.25 Naprawa uszkodzonych elementéw nadwozi pojazdow samochodowych

Opisy kwalifikacji znajduja sig w czesci l. _

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie blacharz samochodowy powmna posnadac-
nastepujace pomleszczenla dydaktyczne:

1) pracownia rysunku technicznego wyposazona w: przybory kreslarskie, model rzutni
prostokatnej, modele bryt geometrycznych eksponaty i modele czeéci nadwozi
samochodowych, zwymiarowane | opisane rysunki elementow nadwozi
samochodowych, . zestaw norm rysunkowych, dokumentacjg techniczno-
technologiczna nadwozi samochodowych, katalogi czgéci maszyn, komputery wraz
w oprogramowaniem do wykonywania rysunkow technicznych Qedno stanowisko dla
jednego ucznia);

2) pracownia technologii wyposazona w: materialy, narzedzia i przyrzqdy stosowane :
w pracach blacharskich, przyrzady pomiarowe, eksponaty i modele maszyn i
urzadzenr stosowanych w pracach blacharskich, dokumentacje technologiczne,
katalogi elementéw nadwozi samochodowych, elementy nadwozi samochodowych ‘
normy PN, PN-EN, PN-ISO, PN-EN 180, instrukcje obslugi maszyn i urzadzen
blacharskich, plansze, przezrocza, filmy dydaktyczne dotyczqce naprawy nadwozi
polazdéw samochodowych, przepisy bezpieczenistwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej (jedno stanowisko dla trzech uczniowy);

3) warsztaty szkolne, w ktorych powinny by¢ zorganizowane stanowiska:
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a) stanowisko do oceny stanu technicznego elementéw nadwozi wyposazone w:
elementy uszkodzonych nadwozi pojazdéw samochodowych, podnosnik
samochodowy jedno lub dwukolumnowy, =zestawy narzedzi blacharskich,
maszyny i urzgdzenia pomlarowe i diagnostyczne, srodki ochrony mdywndua!nej
(jedno stanowisko dla szesciu ucznidéw);

b) stanowisko do naprawy elementow nadwozi wyposazone w: mater;a{y, surowce
i poffabrykaty do naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych, dokumentacje
techniczne naprawy nadwozi (serwisowe ksiazki naprawy), podnosnik
samochodowy Jedno fub dwukolumnowy, urzadzenia prostujgce, urzgdzenia
i sprzet do spawania | zgrzewania, zestaw miotkow blacharskich, zestaw lyzek
blacharskich, zestaw pilnikéw, przyrzady do wygtadzania powierzchni, sprzet do
usuwania powiok lakierniczych, $rodki ochrony 1ndyw1dua|nej, przepisy
bezpieczefistwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska, apteczke (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw); "

c) stanowisko do wykonywania zabezpieczen  antykorozyjnych wyposazone w:
elementy nadwozi pojazdéw samochodowych, $rodki stosowane do
zabezpieczenn antykorozyjnych nadwozi samochodowych, przyrzaﬂy do
wygladzania powierzchni, zestaw chemzczny i mechaniczny do usuwania powlok
lakierniczych, materialy, narzedzia i przyrzady do wykonywanla zabezpieczen
antykorozyjnych, &rodki ochrony indywidualnej, przepisy. bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska, apteczke
(jedno stanowisko dla szeéciu uczniow).

Ksztalcenie praklyczne bedzie realizowane w pracowniach i warsztatach szkolnych,
Praktyczna nauka zawodu moze odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach
ksztatcenia praktycznego, zakladach ustugowych blacharstwa samochodowego, punktach
serwisowych i stacjach obstugi pOJazdow samochodowych. Rozwéj nowoczesnych
technologii wymaga, aby cze$¢ zaje¢ praktycznej nauki zawodu realizowana byla
w przedsigbiorstwach zatrudniajacych pracownikow z obszaru ksztalcenia wlasciwego dla
zawodu.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw oraz wspolne dia 350 godz
zawodow w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego godz.
M.25 Naprawa uszkodzonych elementéw nadwozi pOJazdow 750 godz.
samochodowych 9

YW szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpownednlemu zwugkszemu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkolach publicznych, przewidzianego dia ksztalcenia zawodowedo, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpomedmo dia- efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

BLACHARZ '721301 |
1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE '

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie blacharz powamen byé przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych: :
1) wykonywanie wyrobéw z blachy;

2) wykonywanie pokry¢ z blachy;,
3) wykonywanie naprawy i konserwacji wyrobdw oraz pokryé z blachy.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych mezbedne jest osaqgnleme
zaktadanych efektéw ksztalcenia, na ktdre skiadajg sie:

1) efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich zawodéw,

2) efekty ksztaicenia wspoélne dia zawodow w ramach obszaru mechamcznego i gorniczo-
hutniczego PKZ(M.a);
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3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla zawodu blacharz opisane w wyodrgbnionej kwalifikacji:
M.26 Wykonywanie i naprawa elementéw, wyrobow oraz pokry¢ z blachy.
Opisy kwalifikacji znajdujg sie w cze¢sci |l

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podeijjqca ksztatcenie w zawodzie blacharz powinna posiadaé nastQpUche
pomieszczenia dydaktyczne

1) pracownia rysunku technicznego wyposazona w przybory kreélarskie, zestaw modeli
wspomagajacych ksztattowanie wyobrazni przestrzennej, eksponaty i modele czgSci
maszyn, modele elementéw, wyrobdw oraz pokry¢é z blachy, zestaw norm
rysunkowych, dokumentacje konstrukcyjne, Katalogi wyrobéw  blacharskich,

- komputery wraz z oprogramowaniem do wykonywania rysunkow technicznych;

2) pracownia technologii wyposazona w: materia{y, narzedzia i przyrzady stosowane
w pracach blacharskich, przyrzady pomiarowe, eksponaty i modele maszyn
i urzadzer stosowanych w pracach blacharskich, urzadzenia do iqczenla blach
i materiatéw niemetalowych, katalogi wyrobéw blacharskich, pé}wyroby i wyroby
z blachy, dokumentacje technologiczne, normy PN, PN-EN, PN-ISO, PN-EN SO,
instrukcje obslugi maszyn i urzadzen blacharskich, piansze, przezrocza, fiimy
dydaktyczne dotyczace wykonywania robét blacharskich, przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;

3) warsztaty wyposazone w: stoly blacharskie, materialy, naizedzia, przyrzady,
maszyny i urzadzenia do wykonania operacji: trasowania, c;[ema ksztattowania,
taczenia, konserwacji i kontroli jakosci elementéw, wyrobow i pokryé z blachy,
instrukcje obslugi maszyn i urzadzen, $rodki ochrony mdywndualnej, przepisy
bezpieczenstwa | higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
$rodowiska. S j _

Ksztalcenie praktyczne bedzie realizowane w pracowniach i warsztatach szkolnych.

Pracownie powinny skiada¢ sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo — socjalnego.
Praktyczna nauka zawodu moze odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach
ksztatcenia praktycznego, w zaktadach usiugowych blacharstwa lub przedsigbiorstwach
produkeyjnych. Rozwdj nowoczesnych technologii wymaga, aby czgsé zaje¢ praktycznej
nauki zawodu realizowana byla w przedsiebiorstwach zatrudniajgcych pracown[kéw
z obszaru ksztalcenia wlasciwego dla zawodu.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz wspdine dla 350 godz
zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego godz.
gﬂbﬁ!:cmykonywame i naprawa elementéw, wyrobow oraz pokry¢ 750 godz.

YW szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowxedmemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkolach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
" minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli’ odeWiedmo dla efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie. : _

MODELARZ ODLEWNICZY o 721104

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE 7 '

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie modelarz odlewniczy powinien by¢ przygotowany

do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wytwarzanie oprzyrzadowania odlewniczego z materiatéw stosowanych w modelarstwie
odlewntczym :

2) naprawianie i konserwac;a oprzyrzadowania odlewniczego; o

3) uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w proceSIe produkciji oprzyrzqdowanla
odlewniczego.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
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Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych, niezbedne jest osiggnigcie
zakladanych efektow ksztalcenia, na ktdre skiadajq sig:
1) efekty ksztalcenia wspolne dla wszystkich zawodow,
2) efekty ksztalcenia wspéine dla zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-
hutniczego PKZ(M.d).
3) efekty ksztalcenia wlasciwe dla zawodu modelarz odlewniczy opisane w wyodrgbnionych
kwalifikacjach:
M.27 Wykonywanie i naprawa zespoléw modelowych, rdzennic oraz
oprzyrzadowania specjalnego z materialéw niemetalowych;
M.28 Montaz i naprawa oprzyrzagdowania modelowego, rdzennic oraz form
metalowych.
Opisy kwalifikacji znajduja sie w czeéai Il

3. WARUNKI REALIZACJ] KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkola podejmu;qca ksztalcenie w zawodzie modelarz odlewniczy powinna p03|adac’:
nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

1)

3)

pracownia budowy | eksploatacji maszyn i urzadzen wyposazona w. stanowiska
rysunkowe (jedno stanowisko dla kazdego ucznia), modeie rzutni, bryt
geometrycznych, cze$ci maszyn, modele polaczen roztgcznych i nierozigcznych
czeéci maszyn, normy PN-ISO dotyczace rysunku technicznego oraz elementow
znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn, modele urzadzen i ukladow
przenoszenia napedéw oraz systeméw smarowania elementow maszyn, modele
maszyn | urzadzen transportu wewnetrznego, dokumentacje techniczng , instrukcje
obstugi maszyn i urzadzenh odlewniczych, modele i schematy sprezarek,
wentylatoréw, pomp, cze$ci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, narzedzia do
obrébki recznej i mechanicznej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet
kontrolno-pomiarowy, katalogi maszyn, urzadzen, materialéw eksploatacyjnych;
pracownia technik wytwarzania odlewéw wyposazona w: w zestawy stopow
odlewniczych, prébek materiatléw i mas formierskich, materiatow wsadowych do
topienia metali w piecach odlewniczych (jeden zestaw dia czterech uczniéw),
odlewnicze zespoly modelowe, narzedzia. do recznego wykonywania form
i rdzeni, modele i makiety maszyn i urzadzen odlewniczych do przygotowywania
materiatéw i mas formierskich, wykonywania. form i rdzeni, topienia metali,
oczyszczania | wykanczania odlewow, modele form ci$nieniowych, kokil i form do
odlewania odérodkowego, modele maszyn i urzadzen do odlewania pod cisnieniem,
kokilowego oraz odérodkowego, odlewnicze dokumentacje technologiczne,
przyrzady do kontroli wymiardw form i rdzeni, przyrzady do kontroli wymiaréw form
irdzeni, modele piecéw odlewniczych, urzadzeri wykorzystywanych do
przygotowania oraz dozowania materiatéw wsadowych oraz prowadzenia kontroll
procesu wytopu;

pracownia modelarstwa wyposazona w. zestawy préb gatunkéw drewna, tworzyw
sztucznych, materialow ceramicznych, materiatdbw modelarskich wykorzystywanych
w technologii wytapianych modeli ( jeden zestaw dla czterech ucznidw), zestawy
narzedzi modelarskich wykorzystywanych ~do wykonywania i montowania
oprzyrzadowania odlewniczego z réznych materiatéw modelarskich (jeden zestaw na
czterech uczniéw), modele, rdzennice, plyty modelowe, formy metalowe, elementy
galanterii modelarskiej i pomocniczego oprzyrzadowania odlewniczego (kazdy
z wymienionych elementéw dla czterech uczniéw), modele maszyn i urzadzen
wykorzystywanych podczas produkcji modeli z drewna, metali, tworzyw sztucznych,
materialéw ceramicznych (model na 30 o0séb), normy techniczne z zakresu
modelarstwa, dokumentacje techniczng wykorzystywana w modelarniach, katalogi
maszyn i urzadzen modelarskich (komplet dokumentéw na czterech ucznidw),
programy do wspomagania projektowania modeli i form oraz wytwarzania zespoléw
modelowych i pomocniczego oprzyrzadowania odlewniczego wykorzystywane
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w szkolnej pracowni komputerowej zapewniajacej jedno stanowisko komputerowe
dla ucznia;
4) warsztaty szkolne, w ktorych powinny byé zorganizowane nastgpujgce stanowiska:

a)

b)

d)

e)

e)

h)

)

stanowisko do obrébki recznej metali oraz montazu i demontazu elementéw
maszyn (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w. stot $lusarski
z imadiem, zestaw narzedzi do obrébki recznej, zestaw przyrzadéw kontroino-
pomiarowych oraz zestaw narzedzi [ przyrzadéw monterskich, przyrzady
i urzadzenia do ksztaltowania elementéw metalowych metodq obrobki
plastycznej na zimno,

stanowisko do spajania i ciecia metali wyposazone w: przyrzady do spawania
elekirycznego i gazowego, lutowania oraz $rodki ochrony indywidualne]
i zbiorowej,

stanowisko do obrobki mechanicznej skrawaniem wyposazone w: wnertarkl
kadtubowe, promieniowe, wiertarki koordynatki, tokarke uniwersalna, frezarke
uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn, otwordw i watkow, (jedno stanowisko dla
dwéch ucznidw), narzedzia skrawajgce, przyrzady [uchwyty obrébkowe,
przyrzady kontrolno-pomiarowe,

stanowisko do obrobki recznej drewna ( jedno stanowisko dla jednego ucznia)
wyposazone w: stét stolarski, narzedzia do obrébki recznej drewna, zestaw
przyrzaddw kontrolno-pomiarowy, '
stanowisko do mechanicznej obrébki drewna (jedno stanowisko dla 4 uczniow)
wyposazone w. maszyny | urzadzenia do przerzynania wzdiuznego
i poprzecznego, strugania, wiercenia, toczenia, frezowania, szlifowania drewna,
narzedzia do obrébki mechanicznej drewna, instrukcje obstugi maszyn
i urzadzen, normatywy parametréw skrawania przy obrébce drewna,

stanowisko wytwarzania modeli z mas ceramicznych i tworzyw sztucznych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w: st6t roboczy, urzadzenia do
ciecia i spajania tworzyw sztucznych, laminowania, odlewania i spieniania
tworzyw sztucznych, urzadzenia do sporzadzania mieszanek ceramicznych
i formowania oprzyrzadowania modelowego z mas ceramicznych,

stanowisko do recznego wykonywania form, rdzeni (jedno stanowisko dia
jednego ucznia) wyposazone w: stdl, narzedzia do zaggszczania masy,
wykonczania powierzchni wneki formy oraz powierzchni rdzeni, urzadzenia do
suszenia rdzeni (jedno urzadzenie dla dziesigciu uczniéw), zasobniki, urzadzenia
do rozdrabniania, przesiewania i suszenia materiatdw formierskich, wage o
zakresie wazenia do 100 kg, mieszarki i spulchniarki do przygotowania mas
formierskich i rdzeniowych,

stanowisko do mechaniczhego wykonywania form i rdzeni (jedno stanowisko dla
pieciu uczniow) wyposazone w: maszyny formierskie i rdzeniarskie, masy
formierskie. i rdzeniowe, narzedzia i przyrzady formierskie oraz narzedzia
pomochicze, '
stanowisko do wykonywania form metodami specjalnymi (jedno stanowisko dla
jednego ucznia) wyposazone w: w stdl, oprzyrzadowanie do wykonywania form
metodami specjainymi, masy ceramiczne, piece do wytapiania wosku oraz
wypalania form,

stanowisko do wykonywania odlewéw w formach metalowych (jedno stanowisko
dla pieciu ucznidw) wyposazone w: kokilarki, maszyny do odlewania
podcisnieniem i urzadzenia do odlewania odsrodkowego.

Jezeli szkola/placéwka nie moze zorganizowaé odpowiednich stanowisk pracy, zajecia
warsztatowe nalezy przeprowadzic w centrach ksztalcenia praktycznego iub

u pracodawcow.
4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO”

Efekty ksztalcenia wspodine dla wszystkich zawodéw oraz wspolne dia
zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego

400 godz.
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M.27 Wykonywanie i naprawa zespoléw modelowych, rdzennic oraz 450 dodz
oprzyrzadowania specjainego z materialéw niemetalowych godz.
M.28 Montaz i naprawa oprzyrzadowania modelowego, rdzennic oraz 250 godz
form metalowych goaz.

W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okre$lonego w przepisach w sprawie ramowych pianéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

LAKIERNIK ' 713201

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absoiwent szkoly ksztalcacej w zawodzie lakiernik powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) przygotowanie powierzchni do naniesienia powlok lakierniczych;

2) nanoszenie powiok lakierniczych;

3) wykonanie renowacji powierzchni lakierowane;.

2. EFEKTY KSZTALCENIA '
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych, ntezbr—,}dne jest osiagnigcie
zakladanych efektéw ksztalcenia, na ktére sktadajg sie: '
1) efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodow;
2) efekty ksztalcenia wspélne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gomlczo- :
hutniczego PKZ(M.a);
3) efekty ksztatcenia wlasciwe dla zawodu lakiernik opisane w wyodrgbnionej kwalifikacji:
M.29 Nanoszenie powlok lakierniczych.
Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czesci ll.

3. WARUNK! REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujapa ksztalcenie w zawodzie lakiernik powinna posiadaé nastepujace
pomieszczenia dydaktyczne

1) pracownia rysunku technicznego wyposazona w: przybory kreslarskie, modele rzutni
i bryl geometrycznych, eksponaty i modele czeséci maszyn, podzespoly maszyn
j urzadzen, modele maszyn i urzadzen, normy rysunku technicznego, stanowiska
komputerowe z drukarka (jedno stanowisko dla jednego ucznia), stanowisko
komputerowe z dostepem do Internetu dla nauczyciela, skanery i plotery (po jednym
na cztery stanowiska komputerowe), specjalistyczne programy komputerowe, pakiet
programow uzytkowych, projektor multimedialny;

2) pracownia technologii wyposazona w: plansze | fllmy przedstawmjape prace
lakiernicze, przyrzady pom;arowe przyrzady do pomiaru grubosci powlok
lakierniczych, przyrzady do pomlaru twardosci powlok, .przyrzad do pomiaru
elastycznosci; przyrzad do pomiaru ttocznosci, termometry, higrometry, manometry, .
modele - urzadzeri lakierniczych, prébki spoiw i powlok, przyrzady do pomiaru
lepkosai, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. instrukcje bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz ochrony przeciwpozarowej, $rodki ochrony indywidualnej.

3) warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane:

a) stanowisko do lakierownia (jedno stanowisko dla szeéciu uczniow) wyposazone
w: kabine lakiernicza, przyrzady pomiarowe, stojaki do lakierownia, pistolety
natryskowe pneumatyczne, hydrodynamiczne telektrostatyczne komplet
narzgdm do malowania recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i filtrowania
farb i lakierdw, ekran do prébnego malowania, szlifierki, polerki, miarki do
ustalania lepkosci, myjka do pistoletéw natryskowych, urzgdzenie do
piaskowania, promienniki i suszarki, instrukcje bezpieczerstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska, $rodki ochrony indywidualnej,

b) stanowisko do renowacji powierzchni lakierowanej (jedno stanowisko  dla
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dziesieciu ucznidéw) wyposazone w: przyrzady pomiarowe, narzedzia slusarskie,
szczotki druciane, szlifierki, urzadzenia do czyszczenia powierzchni metodg
strumieniowo-écierng, palnik do czyszczenia plomieniowego, urzadzenia do
chemicznego czyszczenia powierzehni, przyrzady do nakfadania zabezpieczen
antykorozyjnych, narzedzia i materialy do polerowania | konserwacji powlok,
katalogi i cenniki wyrobdow lakierowych, dokumentacje techniczne urzadzen -
i instrukcje obstugi.

Ksztalcenie praktyczne moze odbywac sie w warsztatach szkolnych centrach ksztaicenia

praktycznego, w zaktadach rzemieslniczych.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich zawoddw oraz wspdine dla 350 godz.
zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego goaz.

M.29 Nanoszenie powlok lakierniczych . 750 godz,

YW szkole liczba godzin ksztatcenia zawodowego ulega odpow1edn|emu zwu@kszenlu do .
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkolach publicznych, przewidzianego dia ksztalcenia zawodowego, zachowujgc
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia:
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

MONTER SYSTEMOW RUROCIAGOWYCH o :7_1'2613

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE :

Absolwent szkoly ksztalcgcej w zawodzie monter systemow ruromagowych powinien byé.
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadat zawodowych:

1) wykonywanie recznsj i mechanicznej obrébki rur,

2) wykonywanie prefabrykacji rurociggow;

3) montowanie i remontowanie systemdw rurociggowych;

4) wykonywanie préb ci$nieniowych systemodw rurociggowych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych mezbc—gdne jest osiagniecie
zakiadanych efektéw ksztatcenia, na ktére skiadajg sie:
1) efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich zawodow;, - :
2) efekty ksztalcenia wspéine dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznega i gornlczo-
hutniczego PKZ(M.0);
3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla zawodu monter systemow ruromqgowych oplsane
w wyodrebnionej kwalifikacji:

M.30 Montaz systemow rurociggowych.

Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czesci ll.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE ‘
Szkota podejmujgca ksztalcenie w zawodzie monter systemow ruromagowych powmna
posiadac nastepumce pomieszczenia dydaktyczne:
1) pracownia rysunku technicznego wyposazona w: komputer dia nauczymela
z dostgpem do Internetu, projektor multimedialny, drukarki A3, skanery i plotery (po
jednym na cztery stanowiska komputerowe), stanowisko komputerowe dla ucznia
(jedno stanowisko dla jednego ticznia); oprogramowanie do wykonywania rysunkéw
technicznych, pakiet programow uzytkowych, wzory znormahzowanego pisma,
modele bryt i. figur geometrycznych, elementéw budowlanych i rurociggow
zwyposazenlem pomoce do nauki rzutowania, wykonywania przekrojéw,
wymiarowania, dokumentacje systemow ruroc1qgowych normy dotyczace Zasad
wykonywama rysunkéw
2) pracownia pomiarow i technologii montazu wyposazona w: komputer dla
nauczyciela z dostepem do Internetu, projektor multimedialny, drukarkeg A4, skaner,
pakiet programéw biurowych zawierajacy edytor tekstu, arkusz kalkulacyjny,
program do tworzenia prezentacji oraz oprogramowanie umozliwiajace odtwarzanie
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plikow audio-wizualnych i tworzenie grafiki, filmy dydaktyczne ilustrujgce montaz

systeméw rurociggowych oraz technologie i rozwigzania konstrukcyjne, stanowisko

do wykonywania pomiaréw (jedno stanowisko dla dwdch uczniow) zasilane
napigciem 230V pradu przemiennego, zabezpieczone achrong przeciwporazeniows,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz wyposazone w wylgczniki awaryjne

i wytgcznik centralny, sprzet pomiarowy do pomiaréw geometrycznych rurociagéw,

modele przekroje i atrapy elementdéw rurociagéw oraz wyposazenia systemow

rurociggowych, konstrukcji wsporczych, elementéw mocowan i zwieszen
rurociggdw, prébki materiatow;
3) warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane:

a) stanowiska do obrobki i prefabrykacji rurociagéw (jedno stanowisko dla trzech
uczniow) wyposazone w: odcinki rur, elementy rurociagdéw, przyrzady traserskie,
narzedzia i sprzet do recznej obrobki rur, e[ektronarzegdzaa wiertarki stotowe, pily
mechaniczne tarczowe, urzgdzenia do QIQCIa rur na zimno, gwintownice do rur;

b) stanowiska spawalnicze do spawania i cigcia gazowego wyposazone w. palniki,
przewody, reduktory, butle z acetylenem i tlenem, ekrany ochronne, elementy
rurociqgéw do spawania i ciecia gazowego;

c) stanowiska spawalnicze z urzadzeniami do spawania jukowego wyposazone w:
spawarki z wyposazen[em odcnagl spalin, ekrany ochronne, stoly spawalnicze,
elementy rurociggéw do spawania fukowego,

d) stanowiska do montazu i remontu systeméw - rurociggowych wyposazone W
narzedzia, urzadzenia i przyrzady do prac montazowych, przyrzady kontrolno-
pomiarowe, sprzet do przeprowadzania prob cisnieniowych, urzadzenia
transportu wewnetrznego

e) stanowisko do zgrzewania rur z tworzyw sztucznych wyposazone w: zgrzewarki
do rur, obcinaki do rur, zaciski, elementy rurociagdéw do zgrzewania.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywadé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia
praktycznego oraz w przedsiebiorstwach. : :

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw oraz wspéine

dia zawodéw w ramach obszaru mechanicznego |- gérmczo- 450 godz.
hutniczego ‘

M.30 Montaz systemow rurociggowych R 650 godz.

) W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreSlonego w przepisach w sprawie ramowych -plandéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpownednlo dla efektéw ksztatcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

Technikum

TECHNIK OPTYK . 325302

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcgcej w zawodzie technik optyk powmlen by¢ przygotowany do
wykonywania nastepwqcych zadain zawodowych: _

1) wykonywanie i naprawianie elementéw i ukladoéw optycznych;

2) wykonywanie pomiaréw oftalmicznych;

3) udzielanie porad i dobieranie pomocy wzrokowych;

4) wykonywanie i naprawianie pomocy wzrokowych.

2, EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbgdne jest osiggnigcie
zaktadanych efekidéw ksztatcenia, na ktére sktadajg sig:

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw,

489



2) efekty ksztalcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-
hutniczego PKZ(M.a) i PKZ(M.f);
3) efekty ksztalcenia wilasciwe dla zawodu technik optyk opisane w wyodrebnionych
kwalifikacjach:

M.14 NMontazZ i naprawa elementow i ukladéw optycznych;

M.31 Wykonywanie i naprawa pomocy wzrokowych.

Opisy kwalifikacji znajduja sie w czesci [l

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkola podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik optyk powinna posiadaé nastgpujace
pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

4)

pracownia rysunku technicznego wyposazona w: stanowiska komputerowe
z drukarkg (jedno stanowisko dla jednego ucznia), stanowisko komputerowe
z dostepem do Internetu dia nauczyciela, skanery i plotery (po jednym na cztery
stanowiska komputerowe), specjalistyczne programy komputerowe, pakiet
programéw  uzytkowych, projektor multimedialny, modele czesci maszyn,
przyktadowe dokumentacje techniczne; ' ,

pracownia demontazu, montazu i konserwaciji przyrzadéw optycznych wyposazona
w: stanowisko montazowe, stanowisko obrébki pomocniczej, stanowisko mycia
(jedno stanowisko dia o$miu ucznidw), stoly montazowe z blatem pokrytym
gumolitem i z gniazdami zasilania elektrycznego o napigciu 230V i zerowaniem
ochronnym oraz 24V, wyposazone w imadia zegarmistrzowskie z nakiadkami
z tworzywa sztucznego, przestawng lampke oéwietleniowa, czarny matowy ekran do
obserwacji  czystosci  powierzchni  optycznych,  urzadzenia  pomiarowe
i diagnostyczne optyczne, uniwersalne mierniki pradu, prasy montazowe stolowe,
wiertarka stolowa z kompletem wiertel, z kompletem uchwytéw, szczotek i kamieni
szlifierskich, narzedzia kontrolno-pomiarowe suwmiarkowe i mikrometryczne,
narzedzia monterskie, zegarmistrzowskie, Slusarskie, justerskie, sprzet do lutowania,
kuwety do mycia, '
pracownia pomiaréw i kontroli wyposazona w: stanowisko pomiaréw wielkosci
liniowych i katowych, stanowisko pomiarow optycznych, stanowisko pomiardw
elektrycznych (jedno stanowisko dla czterech ucznidw), stoly montazowe
z blatem pokrytym gumolitem i z gniazdami zasilania elektrycznego o napigciu 230V
i zerowaniem oraz o napieciu 24V, mikroskop warsztatowy, pltyta pomiarowa,
narzedzia kontrolno-pomiarowe suwmiarkowe i mikrometryczne, plytki wzorcowe,
czujnik z podstawka, sprawdziany do watkéw, otwordw, gwintow i stozkow,
przymiary, katomierze, szczelinomierze, tawa optyczna z wyposazeniem, goniometr, .
mikroskop pomiarowy, dioptromierz, lunetka dioptryjna, kolimatory, autokolimator,
luneta autokolimacyjna, dynametr Ramsdena, dynametr Czapskiego, lunetki
réwnolegle, urzadzenie do sprawdzania przyrzadéw dwuocznych, urzgdzenie do
badania funkcji przenoszenia kontrastu, urzadzenie do badania skrgcenia
plaszczyzny obrazu, sprawdziany interferencyjne, interferometr Michelsona,
sferometr, lupa Brinella, lupa 6x, test Abbego, specjalistyczne przyrzady do pomiaru
uktadéw elektronicznych, mierniki uniwersalne - do pomiaréw elektrycznych oraz
stanowisko komputerowe z urzadzeniami peryferyjnymi i oprogramowaniem
specjalistycznym do badania ukfadéw elektronicznych (jedno stanowisko.dla osmiu
uczniéw); L _
pracownia obrobki szkla wyposazona w: stanowisko- cigcia- szkla, stanowisko
zaokrgzania i centrowania, stanowisko frezowania szkia, stanowisko szlifowania
zgrubnego, stanowisko szlifiersko-polerskie, stanowisko oklejania i skiejania (jedno
stanowisko dla czterech uczniéw), pita z tarczg z nasypem diamentowym do cigcia
grubych tafli szkla, centréwka-szlifierka do szkfa, frezarka do szkia,
jednowrzecionowa szlifierko-polerka do szlifowania luznym proszkiem sciernym
i polerowania, rolka do cigcia szkla, diament do cigcia szkla, urzadzenie do
podgrzewania uchwytéw, szczypce do obtamywania szkia, tarcze szlifierskie
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z nasypem diamentowym, sferometry zegarowe, mikroskop, lupy zegarmistrzowskie
2,5x, suwmiarki i mikrometry, szablony z wzorami promieni, szklane sprawdziany
interferencyjne;

5) pracownia optometryczna wyposazona w stanowisko do okres$lania wad wzroku
i dobierania pomocy wzrokowych (jedno stanowisko dla oé$miu uczniow). -
autorefraktometr, refraktometr, keratometr, oftalmometr, pupilometr, oprawe prébna,
kasete okulistyczna, rzutnik z optotypami i testem czerwono-zielonym, dioptriomierz,
pupllometr linijki optyczne;

6) pracownia salonu optycznego wyposazona w: stanowisko do doboru opraw pomocy
wzrokowych z ekspozycja i magazynem opraw, stanowisko do przyjmowania
iwydawania pomocy wzorkowych, stanowisko do rejestracji i dokonywania
zamdwien wyposazone w komputer i specjalistyczne programy (jedno stanowisko
dla o8miu ucznidéw) oraz katalogi soczewek, pupilometr, centroskop, dioptromierz,
linijki optyczne podgrzewacz do opraw, tablice optotypoéw, akcesoria okularowe,

7) pracownia optyczna w ktérej powinny byé zorganizowane stanowiska do
wykonywania i napraw pomocy wzrokowych (jedno stanowisko dla czterech
uczniow) wyposazone w: szlifierke reczng do obrébki obrzezy soczewek, automat
szlifierski szablonowy lub bezszablonowy do obrobki obrzezy soczewek
z oprzyrzadowaniem, wiertarke do wykonywania otworow w soczewkach, rowkarke,
polerke do polerowania obrzezy soczewek, polerkg do polerowania opraw,
szabloniarke, dioptriomierz, polaryskop, linijki optyczne, centroskop, podgrzewacz do
opraw, mikropalnik do lutowania opraw, barwiarke do soczewek organicznych, cazki
do montazu i profilowania okularéw, wkretaki precyzyjne (zegarmistrzowskie), pilniki;

8) warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane stanowiska obrébki
mechanicznej i recznej metali i tworzyw sztucznych (jedno stanowisko dia czterech
uczniéw) wyposazone w: tokarko-frezarke stolowa, wiertarke stolowg, szlifierke
ostrzarke, stdt lusarski z imadiem, stolowg plyte traserskg, uchwyty i przyrzady,
narzedzia skrawajace do obrobki maszynowej i recznej, mikroskop warsztatowy
z oprzyrzadowaniem pomiarowym, suwmiarkowe [ mikrometryczne narzedzia
kontrolno-pomiarowe, plytki wzorcowe, imadta maszynowe, podzielnicg wiertarska,
wiertta i rozwiertaki, narzedzia traserskie, narzedzia obstugowe, normy techniczne,
dokumentacja technologiczna.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywad sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia
praktycznego, w przedsiebiorstwach, zaktadach i salonach optycznych.
Szkota powinna zrealizowaé praktyke zawodowa w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspolne dla wszystkich zawoddw oraz wspéine dla 480 g odz
zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego '
M.14 Montaz i naprawa elementdw i ukladéw optycznych 570 godz.
M.31 Wykonywanie i naprawa pomocy wzrokowych 300 godz.

W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego uiega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztaicenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie. ‘

TECHNIK MECHANIK LOTNICZY ' 316317

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie technik mechanik lotniczy powinien byc
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywanie ocen technicznych statkdéw powietrznych;

2) wykonywanie obslugi liniowej statkéw powietrznych;

3) wykonywanie obslugi hangarowej statkéw powietrznych;

4) wykonywanie napraw zespoloéw i wyposazenia statkéw powietrznych.
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2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych, niezbgdne jest osiagniecie
zakfadanych efektéw ksztalcenia, na ktére skiadajg sie:
1) efekty ksztatcenia wspéine dla wszystkich zawodow;
2) efekty ksztalcenia wspodine dla zawoddw w ramach obszaru mechanlcznego i gorniczo-
hutniczego PKZ(M.a) i PKZ(M.j).
3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla zawodu technik mechanik lotniczy opisane
w wyodrebnionej kwalifikacji:
M.32 Wykonywanie obstugi liniowej i hangarowej statkéw pownetrznych
Opisy kwalifikacji znajdujq sig w czgéci 1i.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik mechanik lotniczy powinna posiadaé
nastepujace pomieszczenia dydaktyczne: o

D)

2)

3)

4)

5)

pracownia mechaniczna wyposazona w: model rzutni, plansze figur ptaskich
i modele bryt geometrycznych, rysunki bryt $cietych i przenikajgcych sie, zestaw
norm rysunkowych, katalogi typowych czeéci maszyn, przykiadowe dokumentacje
konstrukcyjne; eksponaty elementéw i probki materialéw konstrukcyjnych
stosowanych w lotnictwie, plansze i tablice prezentujace oznaczenia, wiasciwosci
i zastosowanie materialéw  konstrukcyjnych w produkcji i naprawie statkow
powietrznych, probkq badanych elementéw statkéw powietrznych z wykrytymi
wadami, przezrocza lub prezentacje komputerowe i fimy dydaktyczne
przedstawiajace uszkodzenia i wady materiatow i elementdw konstrukcyjnych oraz
wykonywania badar oraz technologie napraw, przyrzady pomiarowe, ‘narzedzia do’
obrébki recznej i maszynowej skrawaniem, eksponaty lub modele przyrzadow,
uchwytéw, dokumentacje procesow technologicznych, normy PN-ISO, 1SO, projektor
multimedialny, stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu dla nauczyciela;
pracownia budowy i eksploatacji statkéw powietrznych wyposazona w: statek
powietrzny (samolot jub smlg}ow;ec) zasilany niezaleznym ~Zrédtem energii
elektrycznej i sprezonymi gazami, sprzet lotniskowo-hangarowy, aparaturg
kontrolno-pomiarowa do sprawdzania ukladéw statku powietrznego, dokumentacje
techniczng statku powietrznego, modele samolotéw, smiglowcow, szybowcodw oraz
ich podzespotéw, schematy instalacji, instrukcje i przepisy lotnicze dotyczace
bezpieczenistwa obstugi statkéw powietrznych, ©  dokumentacje pokiadowe )
i poswiadczajace; '

pracownia lotniczych zespotéw napedowych wyposazona w: plansze, fotografie,
modele silnikéw lotniczych, podzespotéw (wentylatory i sprezarki, komory spaiama :
turbiny, odwracacze ciagu), wybrane elementy silnikéw, plansze, fotografie | modele -
$migiel, wirnikéw- nosnych, reduktoréw, instalacji silnikowych, plansze, tablice.
i modele pmyrzqdow do demontazu, montazu, obstugi i transportu silnikéw-
lotniczych; plansze i tablice ilustrujace parametry i ograniczenia eksploatacyjne
silnikéw oraz procedury przeprowadzania préb naziemnych, filmy. dydaktyczne do.
prezentacji budowy, zasad dziatania oraz obstugi lotniczych zespoiow napedowych,
plansze, filmy dydaktyczne oraz instrukcje dotyczace przepisow bezpleczehstwa
podczas obstugi Iotnlczych zespoltdéw napgdowych;

pracownia aerodynamiki i mechaniki lotu wyposazona w: modele profili lotniczych,
modele  statkdbw  powietrznych:  samolotéw,  Smiglowcéw i szybowcow,
aerodynamiczny tunel dymny do wizualizacji przeptywéw, stanowisko do badania
rozktadu cisnien i predkosci przeplywu, tablice iplansze llustru}qce zmiany
wiasciwosci atmosfery, charakterystyki aerodynamlczne przyktady -mechanizacji
skrzyd{a i ich zastosowania, zestaw przezroczy i filméw dydaktycznych podreczmki
czasopisma specjalistyczne, poradnlk[ albumy, katalogi i instrukcje;

warsztaty szkoine, w. ktérych powinny byé zorgamzowane jedno stanow:sko dia
maksimum sze$ciu uczniow:

a) stanowiska do obrébki recznej i mechanicznej wyposazone w: stét Slusarski -
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z imadiem, stolowg plyte traserska, uchwytéw i przyrzaddw, narzedzia do
trasowania, narzedzia skrawajace do obrébki recznej i mechanicznej; obrabiarki:
wiertarki, tokarki, frezarki, szlifierki; przyrzady pomiarowe, katalogi narzedzi;
dokumentacja techniczna,
b) stanowiska do naprawy konstrukcji metalowych i montazu wyposazone
w narzedzia i przyrzady montazowe; zespoly, elementy przeznaczone do
konserwagcji i naprawy, .
c) stanowisko do badania i montazu instalacji elekirycznych i ukiadow
elektronicznych wyposazone w: przyrzady do pomiaru wielkosci elektrycznych,
elementy, instalacje elektryczne i uklady elektroniczne, maszyny i urzadzenia
elekiryczne katalogi elementéw elektrycznych i elektronicznych, - schematy
instalacji elektrycznych i ukladéw elektronicznych oraz instrukcje uzytkowania
urzadzenn  elektrycznych ielektronicznych  statkéw  powietrznych, filmy
dydaktyczne i plansze dotyczace obstugi urzadzen elektrycznych,
d) stanowisko do wykonywania badafi metodami nieniszczacymi wyposazone
w urzadzenia do badan metoda magnetyczna i penetracyjna.
Ksztatcenie praktyczne moze odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia
praktycznego, w przedsigbiorstwach i zaktadach lotniczych. '
Praktyka zawodowa bedzie realizowana w przedsigbiorstwach, zak&adach lotmczych lub
Jednostkach wojskowych.
Szkota powinna zrealizowa¢ praktyke zawodowg w wymlarze 4 tygodni (160 godzm)

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspodlne dla wszystkich zawodow oraz wspdine dia 450 qodz.
zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego : go0z.

M.32 Wykonywanie obstugi liniowej i hangarowsj statkéw powietrznych 900 godz.

W szkole liczba godzin ksztaicenia zawodowego u[ega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego, zachowujac
minimalng, liczbe godzin wskazanych w tabeli odeWIedmo dla efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie. :

TECHNIK MECHANIK OKRETOWY - 315105

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcgce] w zawodzie technik mechanik oertowy powinien by¢é

przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych: ,

1) obsiugiwanie maszyn, urzadzen i instalacji okrgtowych; o

2) ocenianie stanu technicznego oraz wykonywanie podstawowych napraw.
i remontéw maszyn, urzqdzehllnstalacji okretowych; S o

3) petnienie wachty maszynowsj: portowej i morskiej; ,

4) uczestniczenie w akcjach ratowniczych i ratunkowych prowadzonych przez zaioge ‘
okretu. ,

2. EFEKTY KSZTALCENIA ‘ -

Do wykonywania wyze] wymienionych zadan zawodowych, ntezbedne Jest oangmeme

zakladanych efektéw ksztatcenia, na ktére sktadajq sig: .

1) efekty ksztalcenia wspdine dla wszystkich zawodow,

2) efekty ksztalcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechamcznego i gérnlczo- '

hutniczego PKZ(M.a) i PKZ(M.k),

3) efekty ksztalcenia wiasciwe dla zawodu technik mechanik okretowy opzsane

w wyodrebnionej kwalifikacji: ‘
M.33 Organizacja i prowadzenie prac z zakresu obstugi maszyn, urzqdzen
i instalacji okretowych.
Opisy kwalifikacji znajduja si¢ w czesci ll.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
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Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik mechanik okretowy powinna posiadaé
nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

4)

6)

pracownia rysunku technicznego powinna by¢é wyposazona w. stanowiska
komputerowe (jedno dla jednego ucznia); z oprogramowaniem komputerowym do
wykreélania rysunkéw technicznych, stanowisko kreslarskie (jedno stanowisko dia
jednego ucznia), stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostgpem do internetu
ze specjalistycznym oraz biurowym oprogramowaniem, skaner, ploter, drukarke,
rzutnik multimedialny; eksponaty i modele cze$ci maszyn i urzadzen, zestaw modeli
wspomagajacych ksztattowanie wyobrazni przestrzennej, dokumentacje techniczng
podstawowych typdw statkéw, zbiér norm dotyczacych - rysunku okretowego,
przepisy instytucji klasyfikacyjnych, procedury dotyczqce Jakosc:| podreczniki
zawodowe oraz poradniki; : :

pracownia techniczna i materialoznawstwa wyposazona W. maszyne

- wytrzymatosciowg do wykonywania prob rozciggania,  zginania i udarowych,

twardosciomierz, defektoskop ultradzwiekowy, magnetyczny i rentgenowski, materialy
i urzadzenia do wykrywania peknieé, mikroskop metalograficzny, normy i standardy
dotyczace badan - wiasciwosci materiatéw, probki materiatow konstrukeyjnych
i technologicznych,  probki polaczen spawanych, lutowanych, zgrzewanych, zestaw
fiméw do prezentacji: proceséw wylwarzania podstawowych - materiatow

- konstrukeyjnych stosowanych w okretownictwie, obrébki mechanicznej, chemicznej
i elektrochemicznej, rysunki | plansze typowych péiwyrobdw stosowanych-

w okretownictwie, wykresy uktadéw réwnowagi stopéw metali, normy,. procedury,
poradniki, regulaminy oraz przepisy bhp obowigzujace przy stanomskach do
wykonywania éwiczen;

laboratorium silnikéw okretowych i mechanizméw pomocniczych powinno byé
wyposazone w: stanowisko z silnikiem okretowym obcigzonym pradnicg lub
hamulcem wodnym umoziiwiajace analize pracy silnika, indykowanie silnika, ocene
jego stanu technicznego, pomiar zuzycia paliwa, pomiar ci$nienia wirysku paliwa;
stanowisko do kontroli pomp wtryskowych i sprawdzania wiryskiwaczy, stanowisko
pomp umozliwiajace obstuge uktadu pompowego oraz analizg pracy pomp;
stanowisko sprezarki pozwalajace uruchamiaé zatrzymywadé i obslugiwad spr@zarkq
dwustopniowa, stanowisko urzadzen oczyszczajacych - wirowki pracujacej jako
klaryfikator i puryfikator; stanowisko z przemystowym urzadzeniem chitodniczym,
stanowisko z silnikiem okrgtowym przeznaczonym do przegladu i remontu czeéci
wraz z narzedziami do demontazu, montazu oraz .pomiaréw warsztatowych,
stanowisko do mycia i weryfikacji cze$ci maszyn i urzadzen, plansze i przekroje
silnikdw oraz czeéci mechanizmdw i maszyn okretowych, dokumentacje techniczng
oraz mstrukqe stanowiskowe,

pracownia -elektrotechniki, elektroniki i automatyki okretowej powmna_ by¢
wyposazona w: stanowisko do pomiaru podstawowych wielkosci elektrycznych
z wykorzystaniem miernikow analogowych i cyfrowych (jedno dla jednego ucznia); .
stanowisko do badania ukladow i elementdéw elektronicznych (jedno dla jednego
ucznia); stanowisko do badania sinikéw elektrycznych i pradnic; stanowisko do
obstugi i badania akumulatoréw; stanowisko do badania - transformatoréw;,
stanowisko do badania zasilaczy energoelektronicznych; stanowisko do badania
regulatordw, stanowisko do regulacji ukladéw automatykl dokumentac;e techmcznq
i mstrukc;e stanowiskowe;

pracownia chemii technicznej powinna byé wyposazona w: stanowisko do badania
wody kottowej i chiodzacej; stanowisko do badania olejow oraz podstawowych
wlasciwosci olejéw smarowych; stanowiske do badania podstawowych wlasciwosci
paliw okretowych; dokumentacje techniczng, poradniki i instrukcje stanowiskowe;
pracownia remontéw i badar nieniszczacych powinna’ by¢ wyposazona w:
stanowisko do demontazu i montazu maszyn i urzadzen; stanowisko do pomiaréw
warsztatowych; stanowisko do mycia czeéci; stanowiska do badan hieniszczacych;
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7)

8)

9)

stanowisko do diagnostyki wibroakustycznej;, stanowisko do hydraulicznych préb
cisnieniowych; dokumentacje techniczng i instrukcje stanowiskowe;

symulator sitowni okretowej powinien byé wyposazony w: symulator sprzetowy
sitowni z silnikami okretowymi wolno i §rednio-obrotowych, dwu i czterosuwowymi
posiadajacy oprogramowanie do symulacji wszystkich standow sitowni okretowej
i spetniajgcy wymagania konwencji STCW w zakresie wyszkolenia marynarzy na
poziomie operacyjnym w dziale maszynowym; stanowisko komputerowe
z programami  dydaktycznymi  dotyczgacymi dziatania i obstugi urzadzen
i mechanizméw okretowych (jedno dla jednego ucznia); stanowisko komputerowe
spelniajagce role miejsca do prezentacji i prowadzenia ¢éwiczyé pokazowych;
schematy systemoéw, instrukcje obslugi symulatoréw, dokumentacje techniczno-
ruchowe silnikdéw i mechanizméw - pomocniczych sitowni oraz instrukcje
stanowiskowe; o ' '

warsztaty szkolne, w ktérych powinny byé zorganizowane: stanowisko do obrébki
recznej (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w: stét Slusarski
zimadtem, narzedzia S$lusarskie i monterskie, narzedzia pomiarowe,
elektronarzedzia, pilniki, kiucze maszynowe, gwintowniki, narzynki, pitki do metalu
i drewna, wiertta rozwiertaki; stanowisko obrébki-mechanicznej (jedno-stanowisko dla
max. szeS$ciu ucznidw) wyposazone w: tokarke uniwersalng z osprzetem, frezarke
uniwersaling z osprzetem, szlifierke do ptaszczyzn, sziifierke do ostrzenia narzedzi,
wiertarke stolowa, noze tokarskie, frezy, stét $lusarski i monterski, narzedzia
i przyrzady pomiarowe, narzedzia $lusarskie i monterskie; stanowisko do spawania
gazowego, elektrycznego i w ostonie gazéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia)
wyposazone w. spawarke transformatorows, pétautomat spawalniczy, urzgdzenie do
spawania plazma, urzgdzenie do ciecia plazma, palniki acetylenowo-tlenowe do
spawania i ciecia, butle gazowe, zgrzewarke, lutownice, $rodki ochrony osobistej,
nozyce do ciecia blachy rgczne i mechaniczne, przecinarki i szlifierki katowe, sté
$lusarski i monterski, narzedzia S$lusarskie, narzedzia pomiarowe; stanowisko
obsiugowo-remontowe okretowych silnikéw spalinowych, maszyn i urzadzen
pomocniczych sitowni okretowej (jedno stanowisko dia jednego ucznia) wyposazone
w: silnik spalinowy z zaptonem samoczynnym, agregat pradotwérczy, dwustopniowa
sprezarka powietrza, wirdwka paliwa, prasa dzwigniowa, urzadzenie do mycia
czesci, narzedzia do prac hydraulicznych, narzedzia monterskie i $lusarskie,
narzedzia pneumatyczne, elektronarzedzia, =zestawy Kkluczy nasadowych,
maszynowych, trzpieniowych, oczkowych, narzedzia do gwintowania, wiercenia
i rozwiercania, stét monterski, stojaki do demontazu i montazu podzespotéw silnikow
i mechanizmow pomocniczych sitowni-okretowej, podnosniki i wciggarki taficuchowe,
$ciggacze do tozysk, stoliki narzedziowo-monterskie, - specjalistyczne uchwyty
i przyrzady, narzedzia i przyrzady kontrolno.pomiarowe, dokumentacje techniczno
ruchowe maszyn i urzgdzen; stanowisko do prac elektrycznych (jedno stanowisko
dia jednego ucznia) wyposazone w: silniki elektryczne, pradnice. elektryczne,
elektronarzedzia, akumulator, lutownice, narzgdzia monterskie:i elektromonterskie,
miernik uniwersalny, prébnik akumulatora, areometr stét Slusarski i monterski,
narzedzia $lusarskie oraz pomiarowe;

osrodek szkoleniowy ratownictwa morskiego powmlen posiadaé certyfikat wydany
przez wiasciwy terytorialnie organ administracji morskiej do prowadzenia szkolen
w zakresie: indywidualnych technik ratunkowych, ochrony przeciwpozarowe] stopnia
podstawowego elementarnych zasad udzielania pierwszej pomocy, bezpleczenstwa
wlasnego i odpowiedzialnosci wspdine;.

10} statek szkolny, jego urzadzenia, systemy i wyposazenie powinny spelnia¢ wszystkie

wymagania konwencji miedzynarodowych, przepiséw ministra wlasciwego do spraw
gospodarki morskiej i instytucji klasyfikacyjnej dla statku o danej pojemnosci brutto
uprawiajacego odpowiedni rodzaj zeglugi. Wyposazenie statku powinno umozliwiaé
zdobycie praktycznych umiejetnodci zawodowych. Na statku szkolnym powinny
zostaé zamontowane: kompas, system kontroli kursu, rejestrator danych podrozy
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statku, radar z urzadzeniami do automatycznego nakreslania i Sledzenia, urzadzenie
systemu automatycznej identyfikacji, echosondy, sonar, odbiornik Swiatowego
satelitarnego systemu okreslania pozycji, urzadzenia do pomiaru predkosci
i przebyte] drogi, odbiorniki $wiatowego satelitarnego systemu nawigacyjnego,
urzadzenia do odbioru map elektronicznych [ informacji oraz odbiornik
elektronicznych map synoptycznych. Wyposazenie radiokomunikacyjne, obejmujgce
urzadzenia radiowe VHF do lacznosci foniczne] i cyfrowego selektywnego
wywolywania, odbiornik nastuchowy, odbiornik nawigacyjnego systemu teleksowego
radio-plawe satelitarng, oraz radiotelefony VHF stacjonarne i przenosne, komputer
z oprogramowaniem nawigacyjnym, komplet aktuainych wydawnictw nawigacyjnych
oraz map morskich, w tym takze w jezyku angielskim. Wszystkie maszyny,
urzadzenia i narzedzia pracy muszg posiadac certyfikaty lub $wiadectwa zgodnosci
w zakresie bhp. Gasnice powinny byé rozstawione w widocznym migjscu
i oznakowane. Nalezy oznaczy¢ drogi ewakuacyjne i wyjscia awaryjne. Narzgdzia,
urzadzenia, $rodowisko i warunki pracy musza byé dostosowane do mozliwosci
uczniow. Urzadzenia musza byé sprawne, gwarantujace bezpieczne wykonanie
pracy spetniajace aktualne przepisy ergonomii pracy i ochrony $rodowiska.
Uczniowie muszg byé zabezpieczeni w $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez
ochronna.
Ksztatcenie w zawodzie technik mechanik okretowy musi spetniaé wymagania Konwencj
STCW w zakresie wyszkolenia marynarzy ha poziomie operacyjnym w dziale maszynowym
w specjalno$ci mechaniczne] a praktyka morska przynajmniej na poziomie pomocniczym
dla dzialu maszynowego statkéw morskich zgodnie z przepisami administracji morskiej.
Czas trwania praktyki nie moze by¢ krétszy niz dwa miesigce (8 tygodni).
Ksztalcenie prakiyczne w zakresie stosowania przyrzadéw, narzedzi i technik
warsztatowych moze odbywaé sie w pracowniach szkolnych, w zaktadach przemysfowych
produkujgcych i remontujacych statki oraz ich wyposazenie, w Centrach Ksztalcenia
Praktycznego oraz Centrach Ksztalcenia Ustawicznego posiadajacych uprawnienia do
ksztalcenia w zakresie wymagar Konwencji STCW udzielone przez Urzad Morski.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"Y

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw oraz wspoélne dia
zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego 480 godz.

M.33 Organizacja i prowadzenie prac z zakresu obslugi maszyn, 870 godz
urzgdzen i instalacji okretowych godz.

W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okre$lonego w przepisach w sprawie ramowych plandw nauczania
w szkolach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK BUDOWNICTWA OKRETOWEGO 311910

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztatcgcej w zawodzie technik budownictwa okretowego powinien byé

przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywanie obrébki blach i profili hutniczych;

2) prefabrykowanie i montowanie kadiuba okretu;

3) wykonywanie prac remontowych kadtuba okretu;

4) opracowywanie dokumentacji warsztatowej oraz proceséw technologicznych obrébki,
prefabrykacji, montazu, wyposazania i remontu okretéw z wykorzystaniem technik
komputerowych;

5) badanie wiasciwosci materiatdéw stosowanych w budownictwie okretowym;

6) wykonywanie i nadzorowanie prac zwigzanych z montazem kadiubdw, ich
wyposazaniem oraz remontami okretow.
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2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyZe] wymienionych zadan zawodowych, niezbgdne jest osiggnigcie
zaktadanych efektéw ksztalcenia, na ktore skiadajg sie:
1) efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich zawodow;
2) efekty ksztafcenia wspéine dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-
hutniczego PKZ(M.a) i PKZ(M.i};
3) efekty ksztalcenia wtasciwe dla zawodu technik budownictwa okretowego opisane
w wyodrebnionych kwalifikacjach:
M.23 Wykonywanie elementéw kadluba okretu;
NM.24 Montaz i remont kadluba okretu;
M.34 Organizacja budowy i remontu okretu oraz montowanie maszyn i instalacji
okretowych.
Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czesci ll.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkola podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik budownictwa okretowego powinna
posiadaé nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia komputerowego wspomagania projektowania wyposazona w. stanowiska
komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), programy wspomagajace
projektowanie konstrukcji oraz technologii okretu, programy specjalistyczne
wspomagajace gospodarke materialowg oraz magazynowa, pakiet programéw do
sporzadzania rysunkdw, instrukcje obslugi do stosowanego oprogramowania,
biblioteczka wyposazona w dokumentacje, instrukcje, normy, procedury,
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne; stanowiska kreslarskie (jedno stanowisko
dla jednego ucznia), modele: bryly kadiuba z gtdwnymi ptaszczyznami odniesienia
czesci kadiubowych, dokumentacje podstawowych typow statkow, linie teoretyczne
kadtuba okretu, rysunki rozwinigcia poszycia kadiuba okretu, rysunki okretowe
i maszynowe, rysunki ztozeniowe montazowe i wykonawcze, rysunki schematéw
mechanicznych, hydraulicznych i pneumatycznych, wzorcowe dokumentacje
technologiczne obrobki, prefabrykacji i montazu kadiuba i wyposazenia okretu,
katalogi unifikacyjne typowych rozwigzan konstrukcyjnych, standardy wykonania
konstrukcji kadiubowych oraz wyposazenia okretu, instrukcje technologiczne
montazu sitowni oraz instalacji okretowych, zbiér norm dotyczacych rysunku
okretowego, przepisy towarzystw klasyfikacyjnych, procedury dotyczace jakosci,
podreczniki zawodowe, poradniki, literatura dotyczaca budownictwa okrgtowego;

2) pracownia konstrukgji i technologii budowy okretu wyposazona w: oprogramowanie
wspomagajace projektowanie, umozliwiajace samodzielne wykonywanie przez
ucznia prostych czynnodci konstrukcyjnych, oprogramowanie komputerowe
umoziiwiajace kontrole realizacji prac zwigzanych z budows i remontem okretu,
przepisy instytucji klasyfikacyjnych, plansze ilustrujace podstawowe pojecia ze
statyki i dynamiki okretu, plansze przedstawiajace etapy projektowania, modele
pednikéw okretowych, tolerancje wykonywania oraz standardy budowy okretow,
katalogi unifikacyjne typowych rozwigzan konstrukcyjnych, modele i plansze
typowych wezldéw konstrukcyjnych kadiuba okretu, filmy na temat projektowania,
budowy i remontu okretow, typowe narzedzia i urzadzenia pomiarowe stosowane
w metrologii okretowej, schematy terenéw stoczniowych wraz z odpowiednimi
ilustracjami, przyktadowe zestawy rysunkéw konstrukcyjnych, szkice robocze
i rysunki techniczne oraz dokumentacje technologiczna, projekty i harmonogramy
prac zwiazanych z budowg | remontem okretu, schematy proceséw technologicznych
budowy kadiuba i wyposazania okretu, plany generalne okretéw, linie teoretyczne
kadiuba okretu, eksponaty ilustrujgce charakterystyczne typy okretéw, instrukcje
obstugi maszyn iurzadzern stosowanych w procesie budowy i remontu okretu,
modele, eksponaty, plansze i filmy dydaktyczne, dotyczace systemow wystepujacych
na okretach, urzadzenia, sprzet pomocniczy, narzedzia i przyrzady pomiarowe do
wykonywania pomiaréw warsztatowych, prac montazowych i remontowych,
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eksponaty urzadzen do ciecia mechanicznego oraz gazowego, eksponaty urzadzen
spawalniczych;

3) pracownia silowni | wyposaZzenia okretu wyposazona w. modele silowni oraz
systemoéw okretowych i ich schematy, plansze systeméw okretowych i ich
wazniejszych elementéw skladowych, zestawy rysunkéw elementdw systemow
okretowych, filmy pogladowe dotyczace sitowni okretowych i jej pracy w roéznych
warunkach eksploatacyjnych, programy symulacyjne silowni okretowe;.

4) pracownia techniczna wyposazona w. maszyny wytrzymaloSciowe do préb
rozciggania, zginania i udarowych, twardosciomierze, defektoskopy ultradzwiekowe,
magnetyczne i rentgenowskie, materialy i urzadzenia do wykrywania pegknigé
metodami penetracyjnymi, mikroskopy metalograficzne, normy i standardy dotyczace
badan  wiadciwosci materialow, probki materiatdbw  konstrukcyjnych
i technologicznych, prébki potaczen spawanych, lutowanych, zgrzewanych, zestawy
filméw do prezentacji obrébki mechanicznej, chemicznej i elektrochemiczne;j,
zestawy filméw do prezentacji proceséw wytwarzania podstawowych materiatow
konstrukcyjnych stosowanych w okretownictwie, rysunki i plansze typowych
pétwyrobow stosowanych w okretownictwie, wykresy ukiadow rownowagi stopdw
metali, biblioteczka zawodowa wyposazona w dokumentacje, instrukcje, normy,
procedury, przewodniki, regutaminy, przepisy bhp obowigzujace przy stanowiskach
do éwiczen;

5) warsztaty szkolne lub stoczniowe wyposazone w stanowiska do: cigcia i spawania
gazowego, spawania elektrycznego, gazowego i zgrzewania punktowego, spawania
w osfonie gazéw technicznych, spawania automatycznego, $lusarskie do obrébki
mechanicznej, obrébki plastycznej, obrébki ciepinej, montazu elementéw kadiuba,
kontrolno-pomiarowe; oraz narzedzia i urzadzenia warsztatowe: urzadzenia do
transportu poziomego i piohowego wraz z oprzyrzadowaniem; urzadzenia do
spawania i ciecia: spawarki, transformatory spawalnicze, urzadzenia do spawania
w oslonie CO2, "automaty" spawalnicze, urzadzenia do ciecia recznego plazma,
urzadzenia do Ztobkowania, zgrzewarki, urzadzenia isprzet do cigcia gazowego
recznego (tlen + acetylen, tlen + propan-butan), "p&lautomatycznego”, prosty
"automat’ do ciecia gazowego, materialy spawalnicze: elektrody, druty, fopniki;
narzedzia pomiarowe: suwmiarki, sruby mikrometryczne, macki pomiarowe, miary
zwijane, metrowki, pryzmy, czujniki, gruboSciomierze, plytki wzorcowe,
szczelinomierze, kgtomierze, wzorce katdw; narzedzia do trasowania: rysiki, kreda,
mazaki, kredki warsztatowe, katowniki, punktak, cyrkiel, katomierz, sznurek;
narzedzia warsztatowe: miotki, pitki, pilniki, skrobaki, nozyce, przecinaki, kliny,
klamry montazowe, tomy, szczotki druciane, miotki spawalnicze; narzedzia
zmechanizowane i stacjonarne: wiertarki, szlifierki, nozyce, pily, gwintowniki,
gwintownice, kolby lutownicze, narzynki, rozwiertaki; narzedzia pneumatyczne:
szlifierki katowe, wiertarki; maszyny, urzadzenia i instalacje (stocznia, okret):
maszyny i urzgdzenia okretowe; instalacie sitowni okretowej; silnik gtowny
w kadiubie okretu; elementy skladowe ukiadu napedowego; mechanizmy
i urzadzenia pomocnicze w sitowni okrgtowej; urzadzenia kotwiczne, cumownicze,
sterowe, przetadunkowe, trapowe, ratunkowe, klimatyzacja i wentylacja; instalacje
poktadowe.

Szkota powinna zrealizowaé praktyke zawodowa w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspélne dla wszystkich zawoddw oraz wspéine dla 480 qodz
zawodoéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego godz.
M.23 Wykonywanie elementéw kadiuba okretu 210 godz.
M.24 Montaz i remont kadiuba okretu 360 godz.
M.34 Organizacja budowy i remontu okretu oraz montowanie maszyn 300 godz
i instalacji okretowych ’
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"W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkolach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalna liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK WIERTNIK 311707

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie technik wiertnik powinien by¢ przygotowany do

wykonywania nastgpujacych zadan zawodowych:

1) wykonywanie prac montazowych i demontazowych urzadzen wiertniczych;

2) sprawowanie nadzoru nad pracami montazowymi i demontazowymi urzadzen
wiertniczych,

3) kierowanie pracami za- i wytadunkowymi,

4) dobieranie narzedzi i osprzetu do wykonywania prac wiertniczych oraz wykonywanie
podstawowych obliczen technologicznych,

5) prowadzenie procesu wiercenia oraz obslugiwanie urzadzen stosowanych w tych
pracach.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadarn zawodowych, niezbedne jest osiagnigcie
zaktadanych efektoéw ksztatcenia, na ktére sktadajg sie:
1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow;
2) efekty ksztatcenia wspdine dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gémiczo-
hutniczego PKZ(M.e) i PKZ(M.I),
3) efekty ksztalcenia wiasciwe dia zawodu technik wiertnik opisane w wyodrebnionych
kwalifikacjach:
M.8 Wykonywanie prac montazowych idemontazowych urzadzen wiertniczych
oraz wykonywanie prac wiertniczych;
M.35 Prowadzenie, kontrolowanie i dokumentowanie prac wiertniczych.
Opisy kwalifikacji znajduja sie w czesci l.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik wiertnik powinna posiadaé
nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:
1} pracownia mechaniczna wyposazona w: komputer z oprogramowaniem do nauki
rysunku technicznego i podstaw projektowania wraz z urzadzeniami peryferyjnymi
(jedno stanowisko dla jednego ucznia); rzutnik multimedialny (jeden na pracownig);
filmy, plansze, modele dydaktyczne; instrukcie obstugi maszyn i urzadzen
wiertniczych, aktualne branzowe normy techniczne, przyrzady pomiarowe (jeden
zestaw dla dwdch uczniéw); elementy automatyki wiertniczej (jeden zestaw ha
pracownig); schematy maszyn i urzadzen elektrycznych; prébki materiatow
konstrukeyjnych; biblioteczka zawodowa zawierajgca pozycje z zakresu budowy
i eksploatacji maszyn iurzadzen, podstaw elekirotechniki, dokumentacje
techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen, poradniki i katalogi;
2) pracownia  geologiczno-geofizyczna  wyposazona  w:  komputer  wraz
z oprogramowaniem i urzgdzeniami peryferyjnymi i dostepem do Internetu (jedno
stanowisko dla dwéch uczniow); filmy, plansze, modele dydaktyczne; zbiér skat
i mineratow i rdzeni wiertniczych; odczynniki i wskazZniki chemiczne do diagnostyki
mineratéw i skalt modele i schematy sond geofizycznych; wykresy profilowan
geofizycznych; biblioteczka zawodowa zawierajaca pozycie z zakresu geologii
i geofizyki, budowy i eksploatacji maszyn i urzadzei, poradniki, katalogi, instrukcje;
3) pracownia technologii wiertniczej wyposazona w: komputer z oprogramowaniem
i urzadzeniami peryferyjnymi (jedno stanowisko dla dwéch uczniow); filmy
dydaktyczne; narzedzia i osprzet wiertniczy; elementy przewodu wiertniczego;
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schematy technologiczne; schematy maszyn, urzadzen, narzedzi, osprzetu
wiertniczego; instrukcje maszyn i urzadzen, normy techniczne, dokumentacja
techniczno-ruchowa; przyrzady kontrolno-pomiarowe do okre$lania wiasciwosci
fizyko-chemicznych cieczy technologicznych; biblioteczka zawodowa zawierajaca
podstawowe pozycie z zakresu wiertnictwa, budowy i eksploatacji maszyn
i urzgdzen wiertniczych, poradniki, katalogi, instrukcje;
4) warsztaty szkolne, zlokalizowane na terenie szkoly, wyposazone w.
a) stanowiska do obrébki recznej i mechanicznej,
b) stanowiska do obrébki plastycznej i cieplnej,
¢) stanowiska spawainicze do spawania elektrycznego i gazowego.
Ksztatcenie praktyczne bedzie realizowane w pracowniach, warsztatach szkoinych,
centrach ksztalcenia praktycznego, w zakfadach stosujgcych metody wiertnicze lub
w zaktadach eksploatujgcych kopaliny metodami otworowymi.
Szkola ponadto zobowigzana jest zorganizowaé¢ praktyke zawodowa w przedsigbiorstwach
zatrudniajgcych pracownikbw z obszaru ksztatcenia wiasciwego dia zawodu technik
wiertnik. Praktyka zawodowa powinna trwaé 4 tygodnie (160 godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdine dla wszystkich zawodéw oraz wspdine dla

zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego 480 godz.
M.8 Wykonywanie prac montazowych idemontazowych urzadzen 620 qodz
wiertniczych oraz wykonywanie prac wiertniczych goaz.
M_.35 _ Prowadzenie, kontrolowanie i dokumentowanie prac 250 godz.
wierthiczych

Y'W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK PRZEROBKI KOPALIN STALYCH 311706

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcgce] w zawodzie technik przerdbki kopalin stalych powinien byé

przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) prowadzenie Klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych;

2) prowadzenie wzbogacania kopalin stalych;

3) przygotowywanie koncentratéw do proceséw przetwérczych;

4) oczyszczanie wdd obiegowych, zageszczanie | odwadnianie mutow oraz suszenie
i przerébka osaddw;

5) oznaczanie parametréw techniczno-technologicznych w procesach przerdbki kopalin
statych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzZej wymienionych zadan zawodowych niezbgdne jest osiggnigcie

zaktadanych efektow ksztalcenia, na ktére skiadajq sie:

1) efekty ksztatcenia wspéine dla wszystkich zawoddw;

2) efekty ksztalcenia wspéine dla zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gdrniczo-

hutniczego PKZ(M.e)} i PKZ(M.m);

3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla zawodu technik przerébki kopalin stalych opisane

w wyodrebnionych kwalifikacjach:
M.36 Organizacja i prowadzenie proceséw klasyfikacji, rozdrabniania,
wzbogacania kopalin stalych i przygotowywania koncentratow do procesow
przetwérczych;
M.37 Organizacja i prowadzenie proceséw obiegu wodno-mutowego oraz kontrola
parametréw technicznych przerébki kopalin statych.
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Opisy kwalifikacji znajduja sig w czeéci Il

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik przerdbki kopalin statych powinna
posiada¢ nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia technologii i procesdw przerébki kopalin statych wyposazona w: zestawy
dydaktyczne w zakresie technologii i proceséw przerdbki kopalin statych, zestawy
dydaktyczne w zakresie technologii utylizacji odpadéw i rekultywacji metodami
przerébczymi, zestawy dydaktyczne w zakresie proceséw obiegu wodno mulowego,
zestawy dydaktyczne w zakresie odwadniania mutéw oraz suszenia i przerobki
osaddw;

2) pracownia maszyn i urzadzen przerébczych wyposazona w: elementy maszyn
przerébczych, modele maszyn i urzadzen przerébczych, instrukcje maszyn
przerébezych, zestawy dydaktyczne w zakresie maszyn i urzadzen przerdbki
kopalin stalych;

3) pracownia mechatroniki wyposazona w: przyrzady pomiarowe, silniki elektryczne
pradu stalego i przemiennego, pradnice oraz galwaniczne zrodia pradu, zestawy
dydaktyczne w zakresie: pneumatyki i hydrauliki, automatyki 1 regulacji,
elektrotechniki i elektroniki, systemow ITC;

4) laboratorium analiz techniczno-chemicznych wyposazone w: zestawy dydaktyczne
w zakresie mineralogii i petrografii, zestawy dydaktyczne w zakresie przygotowania
prob laboratoryjnych i analitycznych, zestawy dydaktyczne w zakresie analiz
technicznych, zestawy dydakiyczne w zakresie analiz fizyko-chemicznych.

Szkota powinna zorganizowa¢ praktyke zawodowg w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich zawoddw oraz wspoine dla

. . o gt : dz.
zawodow w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego 480 go

M.36 Organizacja i prowadzenie proceséw klasyfikacji, rozdrabniania,
wzbogacania kopalin stalych i przygotowywania koncentratow do 430 godz.
procesdw przetwérczych

M.37 Organizacja i prowadzenie proceséw obiegu wodno-mutowego 440 qodz
oraz kontrola parametrow technicznych przerébki kopalin statych goaz.

W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okre$lonego w przepisach w sprawie ramowych plandw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimaing liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK ODLEWNIK 311705

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie technik odlewnik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadatl zawodowych:

1) wykonywanie odlewéw;

2) przygotowywanie materiatow wsadowych oraz topienie metali w piecach odlewniczych;
3) prowadzenie dokumentaciji technologicznej proceséw wytwarzania odlewow;

4) kontrolowanie jakosci wytwarzanych odlewow;

5) organizowanie i kontrola proceséw produkcyjnych w odlewniach.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbgdne jest osiggniecie
zaktadanych efektéw ksztalcenia, na ktére skladajq sig:

1) efekty ksztatcenia wspdine dia wszystkich zawodow;

2) efekty ksztalcenia wspélne dla zawodow w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-
hutniczego PKZ(M.d) i PKZ({M.n);
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3) efekty ksztalcenia wiasciwe dla zawodu technik odlewnik opisane w wyodrgbnionych
kwalifikacjach:

M.4 Obsluga maszyn i urzadzeri do wykonywania odlewdw;

M.5 Obstuga maszyn i urzadzen do topienia metali;

M.38 Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego.

Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czesci Il.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkolta podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik odlewnik powinna posiadaé
nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

1)

3)

4)

5)

pracownia budowy i eksploatacji maszyn i urzadzen wyposazona w. stanowiska
rysunkowe (jedno stanowisko dla kazdego ucznia), modele rzutni, bryt
geometrycznych, czedci maszyn, dokumentacje techniczng, modele potgczen
roztacznych i nieroztgcznych czesci maszyn, normy PN-ISO dotyczgce rysunku
technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn,
modele urzadzen i uktadéw przenoszenia napedéw oraz systeméw smarowania
elementéw maszyn, modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego,
dokumentacje techniczna, instrukcje obslugi maszyn i urzadzen odlewniczych,
modele i schematy sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi
postaciami zuzycia, narzedzia do obrobki recznej i mechanicznej skrawaniem oraz
narzedzia monterskie i sprzet kontrolno-pomiarowy, Katalogi maszyn, urzadzen,
materiatdéw eksploatacyjnych,;

pracownia technik wytwarzania odlewéw wyposazona w. zestawy préb gatunkow
drewna, tworzyw sztucznych, materialéw ogniotrwatych, stopdéw odlewniczych,
prébek materiatow i mas formierskich (jeden zestaw dla czterech uczniow),
odlewnicze zespoly modelowe, narzedzia do recznego wykonywania form i rdzeni,
modele i makiety maszyn i urzadzen odlewniczych do przygotowywania materiatéw
imas formierskich, wykonywania form i rdzeni, topienia metali, oczyszczania
i wykanczania odlewow, makiety form ciénieniowych, kokil i form do odiewania
odérodkowego, modle maszyny i urzadzenia, do odlewania pod ci$nieniem,
kokilowego oraz odérodkowego, materialy, modele oraz urzgdzenia stosowane
w odlewaniu precyzyjnym, dokumentacje technologiczne, przyrzady do Kontroli
wymiaréw form i rdzeni;

pracownia mechanizacji i automatyzacji proceséw wytwarzania odlewow
wyposazona w. przyrzady do pomiaru wartosci elektrycznych, elementy obwodéw
elektrycznych, maszyny i aparaty elektryczne, osprzet instalacji elekirycznych,
elementy sterowania pneumatycznego i hydraulicznego maszyn i urzgdzen, modele
manipulatoréw | robotéw przemystowych, programy specjalistyczne z zakresu
automatycznej regulacji proceséw odlewniczych, kontroli jako$ci oraz sterowania
procesami technologicznymi, z ktérych nalezy korzystaé w szkolnej pracowni
komputerowej ze stanowiskami komputerowymi dla kazdego ucznia;

pracownia projektowania powinna byé wyposazone w: stanowiska komputerowe
(jedno stanowisko dla jednego ucznia), drukarki i plotery (jeden zestaw dla siedmiu
uczniow), kazdy komputer powinien mie¢ zainstalowany system operacyjny, pakiet
programoéw biurowych oraz programy wspomagajace projektowanie, normy PN-ISO
dotyczace rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych
w budowie oprzyrzgdowania odlewniczego;

pracownia techniczna powinna byé wyposazona w: probki do badari wiasciwosci
mechanicznych | technologicznych metali i ich stopéw, prébki do badan
makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopdw, narzedzia do
przygotowywania zgladéw metalograficznych; mikroskopy metalograficzne,
przyrzady pomiarowe do pomiaru diugosci i kata czedci maszyn, uniwersalng
maszyne wytrzymatosciowa; twardosciomierze: Brinella, Rockwella, Vickersa; miot
Charpy'ego, przyrzady i aparature do badania wiasciwodci mas formierskich
i rdzeniowych, aparature do oznaczania zawartosci wegla i siarki; defektoskopy,
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6)

piec elektryczny komorowy z automatyczng regulacjg i rejestracjg temperatury,

pirometry, termometry cieczowe i termoelektryczne przylgowe i zanurzeniowe,

normy PN-1S0O, ISO, atlas struktur metalograficznych; ‘
warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane nastgpujace stanowiska:

a) stanowisko do obrobki recznej metali oraz montazu i demontazu elementow
maszyn (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w: stét slusarski
z imadlem, zestaw narzedzi do obrébki recznej, zestaw przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych oraz zestaw narzedzi i przyrzadéw monterskich, prasg do
witaczania montowanych elementdw, wyposazenie do mycia elementow maszyn
| urzgdzen,

b) stanowisko do obrébki plastycznej (jedno stanowisko dla dwoch uczniow)
wyposazone w: urzadzenia do giecie elementéw na zimno, palenisko kowalskie
z przedmuchem powietrza i wyciggiem z kompletem narzgdzi i przyrzadow
kowalskich, piec komorowy do grzania wsadu do temperatury 1200°C,
‘urzadzenia do obrébki piastycznej na gorgco,

c) stanowisko do spawania metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia)
wyposazone w: stét spawalniczy z imadiem oraz wyciagiem gazow, urzadzenia
do spawania i cigcia gazowego, urzagdzenia do spawania elektrycznego elektrodg
otulona i w oslonie gazéw, $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

d) stanowisko do obrébki mechaniczne] skrawaniem wyposazone w: tokarke
uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do plaszczyzn, otwordw i watkdw,
(jiedno stanowisko dla dwoch uczniéw), narzedzia skrawajace, przyrzady
i uchwyty obrébkowe, narzedzia pomiarowe,

e) stanowisko do przygotowania materiatéw i mas formierskich (jedno stanowisko
dia pieciu uczniéw) wyposazone w: zasobniki, urzadzenia do rozdrabniania,
przesiewania i suszenia materialéw formierskich, wage o zakresie wazenia do
100 kg, mieszarki i spulchniarki do przygotowania mas formierskich
{ rdzeniowych,

f) stanowisko do recznego wykonywania form, rdzeni (jedno stanowisko dla
jednego ucznia) wyposazone w: stél, narzedzia do zaggszczania masy,
wykoriczania powierzchni wneki formy oraz powierzchni rdzeni, urzadzenia do
suszenia rdzeni (jedno urzadzenie dia 10 ucznidéw),

g) stanowisko do mechanicznego wykonywania form i rdzeni (jedno stanowisko dla
pieciu uczniéw) wyposazone w: maszyny formierskie i rdzeniarskie, masy
formierskie i rdzeniowe, narzedzia i przyrzady formierskie oraz narzedzia
pomocnicze,

h) stanowisko do wykonywania form metodami specjalnymi (jedno stanowisko dla
jednego ucznia) wyposazone w: w stol, oprzyrzadowanie do wykonywania form
metodami specjalnymi, masy ceramiczne, piece do wtapiania wosku oraz
wypalania form,

i) stanowisko do wybijania i oczyszczania odlewéw (jedno stanowisko dla pigciu
uczniow) wyposazone w: urzadzenia i narzedzia do wybijania odlewéw z form
oraz usuwania rdzeni, obcinania ukladow wlewowych, nadlewow i zalewek,
urzadzenia i narzedzia do oczyszczania odiewow,

j) stanowisko do wykonywania odlewéw w formach metalowych (jedno stanowisko
dla pieciu uczniéw) wyposazone w: kokilarki, maszyny do odlewania
podciénieniem i urzadzenia do odlewania od$rodkowego

k) stanowisko do przygotowania materialéw wsadowych i obstugi piecow
odlewniczych (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw) wyposazone w: urzadzenia
do rozdrabniania, wazenia i dozowania materiatéw wsadowych, urzgdzenia,
przyrzady i narzedzia do pomiaru parametréw pracy piecow odlewniczych,
pobierania prébek cieklego metalu, narzedzia do transportu cieklego metalu
i zalewania form, piec odlewniczy zeliwiak i piec indukeyjny, érodki do
zabezpieczania oraz naprawy lyzek i kadzi odlewniczych.

Stanowiska powinny byé wyposazone w instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen,
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dokumentacje techniczne i technologiczne, instrukcje obslugi maszyn, katalogi
maszyn i urzadzen, normatywy zwigzane z doborem parametréw wykonywanych
proceséw, $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j.
Jezeli szkota/placowka nie moze zorganizowaé odpowiednich stanowisk pracy,
ksztaicenie praktyczne nalezy przeprowadzi¢ u pracodawcow,
Szkola zobowigzana jest zorganizowaé praktyke zawodowg w wymiarze 8 tygodni (320
godzin), podzielona na dwie czesdi.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw oraz wspélne

dla zawodéw w ramach obszaru mechaniczhego i goérniczo- 480 godz.
hutniczego

M.4 Obstuga maszyn i urzagdzer do wykonywania odlewow 420 godz.
M.5 Obstuga maszyn i urzadzen do topienia metali 120 godz.
M.38 Organizacja i nadzorowanie procesu odiewniczego 170 godz.

" W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okre$lonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkolach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalna liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektdéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK HUTNIK 311704

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Absolwent szkoly ksztalcgcej w zawodzie technik hutnik powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadar zawodowych:

1) uzytkowanie maszyn | urzadzern stosowanych w procesach przygotowania
i przetwarzania rud, wytwarzania, rafinacji i odlewania metali oraz w metalurgii
proszkow;

2) wykonywanie wyroboéw metodami obrébki plastycznej na gorgco i na zimno oraz
metalurgii proszkéw;

3) przygotowanie dokumentacji technologicznej proceséw metalurgicznych, obrobki
plastycznej oraz metalurgii proszkow;

4) prowadzenie kontroli jakoéci wyrobéw zgodnie z wymogami zaméwiert i procedur
zapewnienia jako$ci;

5) nadzorowanie pracy pracownikdw oraz maszyn i urzgdzen.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadah zawodowych niezbedne jest osiggnigcie
zakladanych efektdéw ksztalcenia, na ktdre skiadaja sie:
1) efekty ksztaicenia wspdine dia wszystkich zawodow;
2) efekty ksztalcenia wspoine dla zawodédw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-
hutniczego PKZ(M.d) i PKZ(M.n);
3) efekty ksztalcenia wlasciwe dla zawodu technik hutnik opisane w wyodrebnionych
kwalifikacjach:
M.8 Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych;
M.7 Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali;
M.39 Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych, obrébki plastycznej
metali i metalurgii proszkow.
Opisy kwalifikacji znajduja sie w czeéal Il.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkola podejmujaca ksztatcenie w zawodzie technik hutnik powinna posiada nastepujace
pomieszczenia dydaktyczne:
1) pracownia budowy i eksploatacji maszyn i urzadzeri wyposazona w. stanowiska
rysunkowe (jedno stanowisko dla kazdego ucznia), modele rzutni, bryt
geometrycznych, czesci maszyn, modele potaczers rozigcznych i nierozigcznych
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2)

3)

4)

5)

czesci maszyn, normy PN-1SO dotyczace rysunku technicznego oraz elementow
znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn, modele urzadzen i uktadéw
przenoszenia napeddw oraz systemdw smarowania elementéw maszyn, modele
maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego, dokumentacje techniczna, instrukcje
obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych, modele i schematy sprezarek,
wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, narzedzia do
obrébki recznej i mechanicznej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet
kontrolno-pomiarowy, katalogi maszyn, urzgdzen, materialow eksploatacyjnych;
pracownia technik wytwarzania wyrobéw hutniczych w procesach metalurgicznych,
obrébki plastycznej i metodami metalurgii proszkéw wyposazona w: zestawy probek
materiatléw wsadowych stosowanych w procesach metalurgicznych, metali
niezelaznych i ich stopdw, stopdw Fe-C, proszkdw metali, materiatéw ogniotrwatych
(jeden zestaw dla czterech uczniéw), pomoce dydaktyczne ilustrujgce budowe oraz
zasade dziatania piecdw | urzadzen oraz ciggéw technologicznych
wykorzystywanych w procesach redukgji rud, wytopu i rafinacji metali i wytwarzania
wyrobow metodami metalurgii proszkéw, katalogi, dokumentacje techniczng
i instrukcje obslugi maszyn, urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych,
programy komputerowe do symulacji procesdw metalurgicznych, zestawy probek
wyrobow hutniczych otrzymywany podczas obrobki plastycznej na goraco i zimno
oraz w procesie metalurgii proszkéw, zestawy probek materiatow wsadowych
stosowanych w procesach obrébki plastycznej, proszki metali, prébki materiatow
ogniotrwalych, pomoce dydaktyczne ilustrujgce budowe, zasade dziatania
i zastosowanie piecow, maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach
przygotowania materialéw wsadowych do obrobki plastycznej, plastycznego
ksztaltowania metali na goraco i zimno oraz wytwarzania wyrobdw metodami
metalurgii proszkdw, katalogi i instrukcje obstugi maszyn iurzadzen
wykorzystywanych w procesach obrobki plastycznej, dokumentacje technologiczne,
przyrzady do kontroli przebiegu proceséw cobrébki plastycznej metali i proszkéw
metali;

pracownia mechanizacii i automatyzacji proceséw metalurgicznych wyposazona w:
przyrzady do pomiaru wartosci elektrycznych, elementy obwodéw elektrycznych,
maszyny i aparaty elekiryczne, osprzet instalacji elektrycznych, elementy
sterowania pneumatycznego i hydraulicznego maszyn i urzadzen, pomoce
dydaktyczne ilustrujgce budowe, zasade dziatania i zastosowanie manipulatoréw
i robotéw przemystowych, programy specjalistyczne z zakresu automatycznej
regulacji proceséw metalurgicznych, Kontroli jakosci, sterowania procesami
metalurgicznymi (do wykorzystania w pracowni komputerowej wyposazonej w jedno
stanowisko komputerowe dla jednego uicznia);

pracownia techniczna powinna by¢ wyposazona w: probki do badan wlasciwosci
mechanicznych i technologicznych metali i ich stopoéw, prébki do badan
makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopéw, narzedzia do

przygotowywania zgladéw metalograficznych; mikroskopy metalograficzne,
przyrzady pomiarowe do pomiaru diugosci i kata czesci maszyn, uniwersalng
maszyne wytrzymaloéciowsq; twardosciomierze: Brinella, Rockwella, Vickersa; miot
Charpy’ego, aparature¢ do oznaczania zawartoSci wegla i siarki; defektoskopy,
urzadzenia do przeprowadzania prob technologicznych, piec elekiryczny komorowy
z automatyczna regulacia i rejestracjg temperatury, pirometry, termometry cieczowe
i termoelektryczne przyigowe i zanurzeniowe; normy PN-I1SO, 1SO, atlas struktur
meftalograficznych;
warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska:
a) stanowisko do obrdbki recznej metali oraz montazu i demontazu elementéw
maszyn (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w: stét Slusarski
z imadiem, zestaw narzedzi do obrébki recznej, zestaw przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych oraz zestaw narzedzi i przyrzadéw monterskich, przyrzady
i urzgdzenia do ksztaltowania elementéw metalowych metodg obrobki
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b)

d)

g)

h)

)]

plastycznej na zimno,

stanowisko do spajania i ciecia metali wyposazone w: przyrzady do spawania
elektrycznego i gazowego, lutowania oraz $rodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej,

stanowisko do obrobki mechanicznej skrawaniem wyposazone w. wiertarke
kadiubows [ub stupowa, tokarke uniwersalng, frezarke uniwersaing, sziifierke do
plaszczyzn, otwordw i walkéw, (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw), narzedzia
skrawajace, przyrzady i uchwyty obrébkowe, przyrzady kontrolno-pomiarowe;
stanowisko do przygotowania materiatéw wsadowych (jedno stanowisko dia
pieciu uczniow) wyposazone w: zasobniki z materiatami wsadowymi do procesow
metalurgicznych, urzadzenia do rozdrabniania i przesiewania, wazenia
i dozowania materiatéw wsadowych,

stanowisko do wytwarzania metali (jedno stanowisko dia pigciu uczniow)
wyposazone w. piec elektryczny oporowy, indukcyjny, przyrzady do pomiaru
temperatury cieklego metalu i parametréw pracy piecéw, narzedzia do pobierania
prébek cieklego metalu, formy do odlewania prébek do badan laboratoryjnych;
urzadzenia i érodki do napraw biezacych piecéw i urzadzen do wytwarzania
metali i kadzi odlewniczych,

stanowisko do przygotowania materiatéw wsadowych do procesow obrobki
plastycznej i wykarczania wyrobéw gotowych (jedno stanowisko dla pieciu
uczniéw) wyposazone w: urzgdzenia do cigcia wsadu, usuwania zgorzeliny
z powierzchni wsadu, usuwania wad powierzchniowych wsadu,

stanowisko do nagrzewania wsadu i kucia (jedno stanowisko dla pigciu uczniow)
wyposazone w: piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy), przyrzady do
pomiaru temperatury nagrzanego do obrobki plastycznej metalu, przyrzady do
pomiaru parametréw pracy piecow, w miot sprezarkowy 2z niezbednym
oprzyrzadowaniem, narzedzia do kucia rgcznego, miot do kucia matrycowego
z niezbednym oprzyrzadowaniem,

stanowisko do obrobki plastycznej na zimno wyposazone np. walcarki
przeznaczone do walcowania blach i tasm w krggach, ciggarke tawowa lub
agregat ciagarniczy z niezbednym oprzyrzadowaniem, prase mechaniczng,
z oprzyrzadowaniem do ttoczenia blach, tloczniki i wykrojniki, nozyce do cigcia
blach, przyrzady kontrolno-pomiarowe, narzedzia monterskie,

stanowisko do obrébki cieplnej wyposazone w piec komorowy do wyzarzania
wyrobow gotowych, piec hartowniczy, zbiorniki z woda i olejem,

stanowisko do prasowania i spiekania ksztaltek z proszkéw metali wyposazone
w (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw). prase mechaniczng do prasowania
ksztattowania wyprasek z proszkéw metali , piec oporowy z moziiwoscia
wytworzenia atmosfery ochronnej, urzadzenia do przesiewania proszkow metali,
przyrzady pomiarowe do pomiaréw ksztattek.

Ksztalcenie praktyczne moze odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztalcenia
praktycznego, u pracodawcéw w zakiadach metalurgicznych, zaktadach wykonujacych
obrébke plastyczna na goraco i zimno, zaktadach wykonujacych wyroby z proszkow
spiekanych metali.

Praktyka zawodowa bedzie realizowana w wymiarze lgcznie 4 tygodni (160 godzin)
w przedsiebiorstwach metalurgicznych, obrobki plastycznej na goraco 1 zimnho oraz
zakladach wykonujacych wyroby z proszkéw spiekanych metali podzielona na dwie czgscei.

A. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspéine dla wszystkich zawod6w oraz wspoine
dia zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i goérniczo- 480 godz.
hutniczego
M.6 Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach

. 360 godz.
metalurgicznych
M.7 Uzytkowanie maszyn i urzadzet do obrébki plastyczne] metali 360 godz,
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M.39 Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych, 150 codz
obrébki plastycznej metali i metalurgii proszkéw godz.

YW szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego uEega odpowiedniemu zwiekszeniu do
wymiaru godzin okre$lonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalna liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efekiéw kszialcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK GORNICTWA PODZIEMNEGO 311703

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent technikum ksztalcacego w zawodzie technik gérnictwa podziemnego powinien

byé przygotowany do wykonywania nastgpujacych zadan zawodowych:

1) wykonywanie robét zwigzanych z drazeniem i fikwidacja wyrobisk gérniczych;

2) wykonywanie robdt zwigzanych z wydobywaniem zi6z;

3) wykonywanie robot zwigzanych z wentylacjg i klimatyzacjg podziemnych wyrobisk
gérniczych;

4) organizowanie i prowadzenie robdt gérniczych;

5) rozpoznawanie i prowadzenie profilaktyki zagroZzen naturainych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiagniecie
zakladanych efektéw ksztalcenia, na ktére sktadaja sie:
1) efekty ksztalcenia wspoélne dla wszystkich zawodow;,
2) efekty ksztalcenia wspéine dla zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-
hutniczego PKZ(M.e) i PKZ(M.1);
3) efekty ksztalcenia wtasciwe dla zawodu technik gérnictwa podziemnego opisane
w wyodrebnionych kwalifikacjach:
M.11 Eksploatacja z16z;
M.40 Organizacja i prowadzenie eksploatacji zioz.
Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czeéci IL.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkola podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik gérnictwa podziemnego powinna
posiadaé nastQpUJa_ce pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownla eksploatacji ztoéz wyposazona w: przyrzady pomiarowe do wykrywania
gazéw kopainianych, pomiaru predkosci przeptywu powietrza, temperatury
i wilgotnosci powietrza, modele podstawowych systeméw wybierania, modele
wyrobisk gérniczych, sprzet geodezyjny, dokumentacje pomiaréw geologiczno-
gorniczych, zestaw map gorniczych, zbiér norm technicznych, stanowisko do
rozpoznawania mineratéw i skat,

2) pracownia maszyn i urzadzen goérniczych wyposazona w. cze$ci maszyn
gorniczych, modele obudéw oraz maszyn i urzgdzen gorniczych, schematy
kinematyczne i hydrauliczne maszyn gérniczych, instrukcje maszyn gorniczych;

3) pracownia mechatroniki wyposazona w: przyrzady pomiarowe, prébki materiatow:
przewodzacych, elektroizolacyjnych, magnetycznych, konstrukcyjnych prébki
przewod6w elektrycznych, elementy uktadéw automatyki gérniczej, zestawy
tacznikéw instalacyjnych, typowe zabezpieczenia przed skutkami zwaré
i przeciazen, modele: elektrochemiczne Zrédia pradu, silniki elektryczne pradu
stalego i przemiennego, pradnice, instalacje elekiryczne, stabilizatory napigcia,
uklady elektroniczne (prostowniki, wzmacniacze, zasilacze), modele ukladdw
automatycznej regulacji, schematy: ukladéw elektrycznych, elektronicznych
analogowych i cyfrowych, ukiadéw automatyki gérniczej, zbior norm technicznych,
katalogi techniczne.

Ksztalcenie prakityczne powinny byé realizowane w warsztatach szkolnych, centrach
ksztalcenia praktycznego, sztolniach ¢éwiczebnych, polach szkoleniowych zakiadow

507




gorniczych na wydzielonych, odpowiednio wyposazonych i przygotowanych stanowiskach
szkoleniowych, udostepnionych odpowiednio wyposazonych i przygotowanych
stanowiskach szkoleniowych w zakiadach gérniczych.

Praktyka zawodowa realizowana powinna by¢ w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw oraz wspolne dia 480 godz
zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego godz.
M.11 Eksploatacja ztéZ 620 godz.
M.40 Organizacja i prowadzenie eksploatacji zioz 250 godz.

T'W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okresionege w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK GORNICTWA OTWOROWEGO 311702

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE )

Absolwent technikum ksztalcacego w zawodzie technik gérnictwa otworowego powinien

byé przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) obslugiwanie odwiertdw oraz maszyn i urzadzen stosowanych podczas wydobywania
ropy naftowej, gazu ziemnego, wod podziemnych, soli kamiennej i siarki otworami
wiertniczymi;

2) prowadzenie proceséw technologicznych zwigzanych z wydobywaniem kopalin metodg
otworowa;

3) organizowanie i nadzorowanie racjonalnej eksploatacji zt6z surowcédw mineralnych;

4) prowadzenie dokumentaciji zaktadu gormictwa otworowego.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadahn zawodowych niezbgdne jest osiggnigcie
zaktadanych efektéw ksztatcenia, na ktdre sktadaja sig:
1) efekty ksztatcenia wspéine dla wszystkich zawodow,
2) efekty ksztaicenia wspoine dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-
hutniczego PKZ(M.e) i PKZ(M.1);
3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla zawodu technik gornictwa otworowego opisane
w wyodrebnionych kwalifikacjach:
M.9 Eksploatacja otworowa zt6z;
M.41 Organizacja i prowadzenie eksploatacji otworowej ztéz.
Opisy kwalifikacji znajdujg sig w cz¢sci Il.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik gérnictwa otworowego powinna
posiadaé nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia mechaniczna wyposazona w.

a) stanowisko rysunku technicznego — jedno stanowisko dla jednego ucznia,
wyposazone W komputer z pakistem programéw uzytkowych, st6t kreslarski
wyposazony w przyrzady Kreslarskie;

b) stanowisko materiatoznawstwa — jedno stanowisko dla czterech ucznidw,
wyposazone w probki materiatéw konstrukcyinych, modele polaczen
roztacznych i nierozigcznych, zdjecia mikroskopowe materiatow, tabele
wlasciwosci materiatdw metalowych i niemetalowych;

c¢) stanowisko podstaw elektrotechniki — jedno stanowisko dla dwéch uczniow,
wyposazone w sprzet pomiarowy, modele silnikéw, pradnice i proste instalacje
elektryczne, modele ukladéw automatycznej regulacii, plansze z symbolami
graficznymi elementéw automatyki gérniczej (elektrycznych, pneumatycznych
i hydraulicznych), probki przewodéw  (elektrycznych,  pneumatycznych
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d)

e)

i hydraulicznych), katalogi elementdéw automatyki gérniczej, instrukcie maszyn
elektrycznych;

stanowisko maszynoznawstwa — jedno stanowisko dla czterech uczniow,
wyposazone w dokumentacje techniczne, instrukcje i modele pomp i sprezarek
oraz innych maszyn i urzadzen stosowanych w gérnictwie otworowym, modele
silnikow spalinowych;

stanowisko pomiaréw warsztatowych — jedno stanowisko dia jednego ucznia,
wyposazone w przyrzady kontroino-pomiarowe, czeéci maszyn iurzadzen,
normy techniczne, instrukcje do wykonywania pomiarow;

2) pracownia gérnictwa otworowego wyposazona w:

a)

b)

d)

stanowisko geologiczne — jedno stanowisko dla dwdch ucznidw, wyposazone
w modele krystalograficzne mineraléw, zbiér mineratéw i skat, przekroje ztéz
surowcdéw mineralnych, rdzenie wiertnicze, okazy skamieniatoci przewodnich,
atlas mineralogiczny i petrograficzny, probki kopalin;

stanowisko wiertnictwa — jedno stanowisko dla czterech uczniéw, wyposazone
w narzedzia wiertnicze, przykladowy projekt geologiczno-techniczny odwiertu,
schematy i modele maszyn i urzadzen wiertniczych, katalogi, normy i instrukcje
maszyn i urzadzen wiertniczych;

stanowisko maszyn i urzadzen gérnictwa otworowego — jedno stanowisko dla
czterech ucznidow, wyposazone w schematy, katalogi, modele maszyn
i urzadzen gérnictwa otworowego, rurowe i wpuszczane pompy wglebne,
narzedzia i osprzet do obrébki odwiertow, modele glowic odwiertu
pompowanego i samoczynnego;

stanowisko instalacji technologicznych — jedno stanowisko dla czterech
ucznidw, wyposazone w schematy i katalogi, makiety instalacji do oczyszczania
gazu ziemnego, ropy naftowej i wody zlozowej, probki materiatéw i srodkéw
chemicznych do oczyszczania gazu ziemnego, prébki ropy naftowej, komputer
z rzutnikiem do wyswietlania prezentacji multimedialnych;

3) pracownia pomiaréw laboratoryjnych wyposazona w.

a)

b)

d)

stanowisko do badania wiasciwosci ropy naftowe] — jedno stanowisko dla
dwdch ucznidw, wyposazone w stét laboratoryjny, szkio laboratoryjne,
przyrzady pomiarowe, wage laboratoryjna, wiréwke do oznaczania
zanieczyszczeni, probki ropy naftowej, stoper, normy, katalogi i instrukcje do
wykonywania badarn wiadciwosci ropy naftowsj, apteczke;

stanowisko do destylacji ropy naftowej - jedno stanowisko dla dwoch uczniow,
wyposazone w stét laboratoryjny, zestaw laboratoryjny do destylacji ropy
naftowej metodg Lebiega, zegar laboratoryjny, termometr bagietkowy do temp.
350°C, palnik gazowy, probki ropy naftowej, normy, katalogi iinstrukcje do
wykonywania badan destylacji ropy naftowej, apteczke;

stanowisko do pomiaréw wiasciwosci wod podziemnych - jedno stanowisko dla
dwéch ucznidw, wyposazone w stél laboratoryjny, szkfo laboratoryjne,
odeczynniki chemiczne, przyrzady pomiarowe, wage laboratoryjng, suszarke
laboratoryjna, prébki wéd podziemnych, zegar laboratoryjny, normy, katalogi
i instrukcje do wykonywania badan wiasciwosci wod podziemnych, apteczke;
stanowisko do pomiaréw wlasciwosci i skladu gazu ziemnego - jedno
stanowisko dia dwéch ucznidw, wyposazone w stot laboratoryjny, chromatograf
gazowy z zestawem komputerowym,

4) warsztaty szkolne, w ktdrych powinny by¢ zorganizowane:

a)

b)

stanowisko do obrobki recznej (jedno stanowisko dla jednego ucznia)
wyposazone w: stét $lusarski z imadlem, narzedzia do obrébki recznej, nozyce
gilotynowe, narzedzia do trasowania, przyrzady pomiarowe;

stanowisko do obrébki mechaniczne] (jedno stanowisko dia jednego ucznia)
wyposazone w: tokarke, frezarke, strugarke, diutownice, wiertarkg kolumnowa,
szlifierke, pite ramowa, pite tarczowa, narzedzia ielekironarzgdzia reczne,
przyrzady pomiarowe;

508




¢) stanowisko do obrobki plastycznej (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wyposazone w: palenisko kowalskie z nawiewem, piec hartowniczy, wanny
hartownicze, narzedzia kowalskie, przyrzady pomiarowe,

d) stanowisko spawalnicze (jedno stanowisko dia jednego ucznia) wyposazone w.
instalacje wyciagowa, stét spawalniczy z imadiem, spawarke prostownikowa,
sprzet do spawania elekirycznego, sprzet do spawania icigcia gazowego,
narzedzia spawalnicze, sprzet i urzadzenia diagnostyczno-pomiarowe.

Ksztalcenie praktyczne moze odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztalcenia
praktycznego, w zakladach gornictwa otworowego.

Praktyka zawodowa realizowana powinna byé w wymiarze 4 tygodni (160 godzin)
w przedsigbiorstwach gornictwa otworowego.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw oraz wspoéine dla 480 godz
zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego godz.
M.9 Eksploatacja otworowa zi6z 620 godz.
M.41 Organizacja i prowadzenie eksploatacji otworowej 2162 250 godz.

TW szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujgc
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK GORNICTWA ODKRYWKOWEGO 311701

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent technikum ksztatcgcego w zawodzie technik gérnictwa odkrywkowego powinien

by¢é przygotowany do wykonywania nastgpujacych zadan zawodowych:

1) prowadzenie robét strzalowych metoda krétkich otwordw,

2) prowadzenie robdt zwigzanych z urabianianiem, transportowaniem, sktadowaniem
i zwatowaniem kopaliny i nadkiadu;

3) likwidowanie nawisow skalnych;

4) odwadnianie gorotworu i zwatowisk.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbgdne jest osiggnigcie
zaktadanych efektéw ksztalcenia, na kidre sktadajg sie:
1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow;
2) efekty ksztalcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-
hutniczego PKZ(M.e) i PKZ(M.1);
3) efekty ksztafcenia wlasciwe dla zawodu technik gdrnictwa odkrywkowego opisane
w wyodrebnionych kwalifikacjach:
M.10 Eksploatacja zt6z metoda odkrywkowa;
M.42 Organizacja i prowadzenie eksploatacji zt6z metoda odkrywkowa.
Opisy kwalifikacji znajduja sig w czesci Il.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkola podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik gérnictwa odkrywkowego powinna
posiadaé nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia odkrywkowsj eksploatacji zt6z wyposazona w: dokumentacje gérniczg,
przyrzady geodezyine, zestaw prébek mineralow i skat, schematy | modele wkopéw
udostepniajacych i zwalowisk, schematy i modele ukiadéw technologicznych,
dokumentacje techniczno-ruchowa, atrapy érodkéw strzalowych, sprzet strzalowy,
schematy i modele potgczen sieci strzalowych, przyrzady kontroino-pomiarowe sieci
strzalowej, érodki i sprzet ochrony osobistej, zbiorowej i przeciwpozarowsej, zbidr
norm, filmy instruktazowe i slajdy, stanowisko komputerowe z rzutnikiem
multimedialnym i z dostepem do Internetu dla nauczyciela;
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2) pracownia maszyn i urzadzen gorniczych wyposazona w: stanowiska komputerowe

z drukarka (jedno stanowisko dla jednego ucznia), skanery i plotery (po jednym na

cztery stanowiska komputerowe), specjalistyczne programy komputerows, pakiet

programéw uzytkowych, probki materiatéw konstrukcyjnych, charakterystyczne
cze$ci maszyn i urzadzen, modele polgczen roztgcznych i nieroztacznych, schematy

i modele maszyn i urzadzen, rysunki zlozeniowe, wykonawcze, montazowe

i schematyczne, katalogi techniczne maszyn, urzadzen i czesci maszyn, zestaw

przyrzadéw pomiarowych, schematy i modele kinematyczne i hydrauliczne maszyn

gorniczych, schematy uktadéw elektrycznych, prébki przewodéw pneumatycznych,
elektrycznych i hydraulicznych, katalogi elementéw automatyki, elementow
napedéw hydraulicznych, pneumatycznych, schematy ukladéw automatycznych,
schematy ukiadéw elektronicznych, zabezpieczenia przed skutkami zwaré

i przecigzeri, przekroje maszyn elektrycznych, zbior norm technicznych, filmy

instruktazowe 1 slajdy, stanowisko komputerowe z rzutnikiem multimedialnym

z dostepem do internetu dla nauczyciela.

3) warsztaty szkolne, w ktorych powinny by¢ zorganizowane:

a) stanowisko do wykonywania prac geodezyjnych wyposazone w: sprzet
geodezyjny (jedno stanowisko dla czterech uczniow).

b) stanowisko do laczenia tasm przenosnikowych wyposazone w: rézne rodzaje
tasm, narzedzia rgczne | mechaniczne oraz materialy faczace (jedno
stanowisko dla czterech uczniow);.

¢) stanowisko do obrobki recznej wyposazone w: stot $lusarski z imadiem, zestaw
narzedzi do obrébki recznej, nozyce gilotynowe, zestaw narzedzi do
trasowania, zestaw przyrzadéw pomiarowych, (jedno stanowisko dia jednego
ucznia)

d) stanowisko do obrébki skrawaniem wyposazone w: tokarke, frezarke, strugarke,
diutownice, wiertarke kolumnowa, sziifierke, pite ramowa, pitg tarczowa, zestaw
narzedzi i elektronarzedzi rgcznych, zestaw przyrzadédw pomiarowych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia);

e) stanowisko spawalnicze wyposazone w: instalacje wyciagowa, st6t spawalniczy
i z imadtem, spawarke prostownikowa, sprzet do spawania elekirycznego,
sprzet do spawania i ciecia gazowego, zestaw narzedzi spawalniczych, zestaw
sprzetu i urzadzen diagnostyczno-pomiarowych (jedno stanowisko dla jednego
ucznia).

Ksztalcenie praktyczne moze odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia
praktycznego, kopalniach odkrywkowych.

Praktyka zawodowa bedzie realizowana w wymiarze 4 tygodni (160 godzin) w kopalniach
odkrywkowych.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGOQ"

Efekty ksztatcenia wspolne dla wszystkich zawodow oraz wspélne dia 480 godz
zawodow w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego '
M.10 Eksploatacja zl6z metoda odkrywkowa 620 godz.
M.42 Organizacja i prowadzenie eksploatacji 162 metodg odkrywkowsq 250 godz.

TW szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okre$ionego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkolach publicznych, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego, zachowujac
minimaing liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztaicenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK POJAZDOW SAMOCHODOWYCH 311513

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent technikum ksztalcacego w zawodzie technik pojazdéw samochodowych
powinien byé przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) diagnozowanie stanu technicznego pojazdéw samochodowych;
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2) obstugiwanie i naprawianie pojazdéw samochodowych;
3) organizowanie i nadzorowanie obstugi pojazdéw samochodowych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadarn zawodowych, niezbedne jest osiggnigcie

zakladanych efektéw ksztalcenia, na ktére sktadaja sie:

1) efekty ksztalcenia wspéine dla wszystkich zawodow;

2) efekty ksztalcenia wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-
hutniczego PKZ(M.a), PKZ(M.b} i PKZ(M.g) i obszaru elektryczno-elektronicznego
PKZ(E.a),

3) efekty ksztatcenia wiadciwe dla zawodu technik pojazdéw samochodowych opisane
w wyodrebnionych kwalifikacjach:

M.18 Diagnoza i naprawa podzespotéw i zespotdéw pojazdéw samochodowych;
M.12 Diagnoza i naprawa ukiaddw elektrycznych i elektronicznych pojazdow
samochodowych;

M.43 Organizacja | nadzér obstugi pojazdéw samochodowych.

Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czesci i

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkola podejmujaca ksztatcenie w zawodzie technik pojazdéw samochodowych powinna
posiadaé nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:
1) pracownia rysunku technicznego, wyposazona w.
stanowiska rysunkowe z przyborami kreslarskimi (jedno stanowisko dla jednego
ucznia); stanowiska z oprogramowaniem do komputerowego wspomagania
projektowania (jedno stanowisko dla jednego ucznia); drukarke; projektor
multimedialny; modele i eksponaty cze$ci maszyn, przekladni mechanicznych,
sprzegiet, hamulcow, polaczenn rozigcznych | nieroziacznych; przykladowe
dokumentacje techniczne; zestaw norm dotyczgcych rysunku technicznego;
2) pracownia obrobki rgcznej i maszynowej, wyposazona w.
tokarke i frezarke z kompletem uchwytéw i narzedzi skrawajgcych; modele
mechanizméw i zespotow obrabiarek; dokumentacje technologiczne; dokumentacje
techniczne obrabiarek skrawajgcych; zestawy norm; poradniki; stanowiska
slusarskie z imadtami i szufladami narzedziowymi (jedno stanowisko dia jednego
ucznia); plyty traserskie (jedna piyta dla czterech ucznidw), wiertarke stolowa
z zestawem wierte! kretych do stali; szlifierke; ostrzatke; dzwigniowe nozyce reczne
do ciecia blachy; narzedzia pomiarowe; narzedzia traserskie; narzedzia do obrobki
recznej;, narzedzia reczne z napedem elektrycznym i pneumatycznym; srodki
ochrony indywidualnej; przepisy bezpieczeristwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej.
3) pracownia metrologii technicznej, wyposazona w.
mikroskop warsztatowy, plyte pomiarowg stalowa lub Zeliwng;, narzedzia
i przyrzady pomiarowe (sprawdziany tloczkowe do otwordw, sprawdziany
do gwintéw, waleczki pomiarowe do -gwintéw, sprawdzian grzebieniowy
do gwintéw metrycznych i calowych, mikrometr do gwintdéw, glgbokosciomierz
suwmiarkowy,  glebokosciomierz  mikrometryczny, suwmiarke  modutowa,
wysoko$sciomierz suwmiarkowy, katomierz uniwersalny, Srednicéwke
mikrometryczng, $rednicéwke z czujnikiem zegarowym, czujnik zegarowy
z podstawg magnetyczna, suwmiarki uniwersalne, mikrometry do pomiarow
zewnetrznych, mikrometry do pomiaréw wewnetrznych, suwmiarke z odczytem
elektronicznym, mikrometr z odczytem elektronicznym, mikrometr zewnetrzny
czujnikowy, plytki wzorcowe chropowatosci Ilub  profilometr, komplet
promieniomierzy, komplet szczelinomierzy, przyrzad klowy do pomiaru bicia, piytki
wzorcowe).
4) pracownia montazu i obstugi maszyn i urzgdzen, wyposazona w:
stanowiska montazowe z oprzyrzadowaniem (jedno stanowisko dla jednego ucznia);
ptyty do prostowania (jedna plyta dla czterech ucznidw), urzgdzenia dzwigowe;
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6)

7)

urzgdzenia transportu wewnetrznego; urzadzenia do mycia
i konserwacji; prase hydrauliczng z oprzyrzadowaniem; prasy montazowe reczne z
oprzyrzadowaniem (jedna prasa dla czterech uczniow), wiertarke stolowg z
zestawem wiertel kretych do stalii szlifierkg; ostrzalke; dokumentacje
technologiczne montazu; dokumentacje techniczne maszyn i urzgdzen, zestaw
norm; poradniki; narzedzia monterskie (§ciagacze uniwersalne do tozysk, klucze
dynamometryczne, szczypce do pierécieni osadczych, szczypce uniwersaine, miotki
slusarskie, wkretaki $lusarskie, klucze ptaskie, oczkowe, nasadowe, imbusowe,
rurkowe i specjalne); narzedzia pomiarowe (przymiar kreskowy, wysokoéciomierz
suwmiarkowy, suwmiarki uniwersalne, mikrometry, katomierz uniwersalny,
katowniki; narzedzia do recznej obrobki metali.

pracownia budowy i eksploatacji pojazddéw samochodowych, wyposazona w:
eksponaty i modele pojazdow; zespoty i czedci pojazdéw; dokumentacje techniczno-
obslugowe; materiaty eksploatacyjne; modele obrazujace stopienn zuzycia oraz
sposoby regeneracji czesci; katalogi czgéci zamiennych; zestawy do demonstracji
budowy i dzialania podzespoléw mechanicznych; srodki dydaktyczne do nauki
przepisow ruchu drogowego oraz techniki kierowania pojazdami.

pracownia mechatroniki samochodowej, wyposazona w.

mierniki wielkosci elekirycznych; zestawy elementéw oraz ukladoéw elektrycznych
i elektronicznych; komputerowe zestawy diagnostyczne do sprawdzania urzadzen
elektrycznych i elektronicznych; programy komputerowe do symulacji pracy
urzgdzen elektrycznych i elektronicznych; stét probierczy;, maszyny iurzadzenia
elektryczne; schematy instalacji elekirycznych; urzadzenia elektryczne
i elektroniczne wyposazenia pojazddw samochodowych, zestawy elementéw
wykonawczych  (elekirycznych, pneumatycznych ihydraulicznych);  czujniki
i przetworniki; elementy instalacji elektrycznych i urzadzen sterujgcych; przyrzady
pomiarowe; zestawy panelowe uktadéw elektrycznych i elektronicznych.

pracownia diagnostyki samochodowej, wyposazona w:

dokumentacje  techniczno-obstugowe; linie  diagnostyczna; urzgdzenia
diagnostyczne do pomiaru geometrii podwozia; urzadzenia diagnostyczne do
pomiaru emisji spalin; samochodowy komputer diagnostyczny z oprogramowaniem,
stanowisko komputerowe do weryfikacji wynikéw; zestawy narzedzi monterskich;
klucze dynamometryczne.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywaé sie w pracowniach szkolnych, centrach ksztatcenia
praktycznego, centrach ksztalcenia ustawicznego, stacjach obsiugi, stacjach kontroli

pojazdéw samochodowych.

Szkola zobowigzana jest zorganizowaé prakiyke zawodowa w wymiarze 4 tygodni (160

godzin}.
4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw oraz wspélne dla
zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego
oraz obszaru elektryczno-elektronicznego

630 godz.

M.18 Diagnoza i naprawa podzespolow i zespolow pojazdoéw
samochodowych

300 godz.

M.12 Diagnoza i naprawa ukftadow elekirycznych i elektronicznych
pojazddw samochodowych

300 godz.

M.43 Organizacja i nadzér obstugi pojazddéw samochodowych

120 godz.

W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwiekszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia

i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK MECHANIZACJI ROLNICTWA
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1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcgcej w zawodzie technik mechanizacji rolnictwa powinien by¢

przygotowany do wykonywania hastepujacych zadarn zawodowych:

1) uzytkowanie pojazdéw, maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych w produkcji
rolniczej;

2) obslugiwanie pojazdéw, $rodkéw transportu, maszyn | urzadzen stosowanych
w rolnictwie;

3) ocenianie stanu technicznege maszyn i urzgdzen rolniczych;

4) organizowanie prac zwigzanych z konserwacja i naprawa $rodkéw technicznych
stosowanych w rolnictwie;

5) prowadzenie samochoddéw osobowych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie
zakiadanych efektéw ksztalcenia, na ktdre skiadajq sig:
1) efekty ksztatcenia wspélne dla wszystkich zawodow;
2) efekty ksztaicenia wspdine dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-
hutniczego PKZ(M.a), PKZ(M.b} i PKZ(M.g).
3) efekty ksztatcenia wlasciwe dla zawodu technik mechanizacji rolnictwa opisane
w wyodrebnionych kwalifikacjach:
M.1 Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w produkcji rolniczej;
M.2 Obstuga pojazdow stosowanych w rolnictwie;
M.44 Organizacja prac zwigzanych z eksploatacja srodkéw technicznych
stosowanych w rolnictwie.
Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czgsci ll.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujgca ksztalcenie w zawodzie powinna posiadaé nastepujace pomieszczenia

dydaktyczne:

1) pracownia rysunku technicznego wyposazona w: przybory rysunkowe i kreslarskie,
modele bryt geometrycznych, rysunki wykonawcze, zestawieniowe, zlozeniowe,
montazowe i schematyczne, stanowiska komputerowe wyposazone w plotery,
drukarki, skanery (jedno stanowisko dla jednego ucznia), stanowisko komputerowe
z dostepem do Internetu dla nauczyciela, specjalistyczne programy komputerowe,
pakiet programéw uzytkowych, projektor multimedialny, zestaw norm rysunkowych,
dokumentacje techniczne, katalogi cze$ci maszyn;

2) pracownia maszyn i urzadzen rolniczych wyposazona w: modele, przekroje i atrapy
maszyn i urzadzen, silnikdw spalinowych i elektrycznych, elementy ukiadu
napedowego i zawieszenia oraz instalacji elektrycznych, podzespoly pojazddw
i maszyn, stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu dla nauczyciela,
specjalistyczne programy komputerowe, pakiet programéw uzytkowych, projektor
muitimedialny, normy PN-EN, 1SQ, instrukcje obstugi;

3) pracownia pojazdéw silnikowych wyposazona w: dokumentacje techniczne,
przyrzady diagnostyczne, modele, przekroje i atrapy pojazdéw, silniki spalinowe,
elementy instalacji pojazdéw, stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu dia
nauczyciela, specjalistyczne programy komputerowe, pakiet programow
uzytkowych, projektor muitimedialny;

. 4) warsztaty szkolne wyposazone w. dokumentacje techniczne, stoly montazowe
z oprzyrzadowaniem, stoly S$lusarskie, urzadzenia dZwigowe i transportu
wewnetrznego, urzadzenia do mycia i konserwacji, tokarke, frezarke, wiertarke
stolowg, pite mechaniczng, mikroskop warsztatowy, modele mechanizméw maszyn
i urzadzen, urzadzenia i narzedzia do montazu, narzedzia i przyrzady pomiarowe,
narzedzia do obrébki recznej i mechanicznej skrawaniem, narzedzia traserskie,
silniki spalinowe, elementy ukladéw | instalacji ciagnikéw, normy PN-EN, ISO,
ciggniki rolnicze rdéznej mocy, maszyny, narzedzia i urzadzenia stosowane
w produkcji rolniczej, pojazdy do nauki jazdy.
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Ksztalcenie praktyczne moze odhywaé sie w pracowniach, laboratoriach, warsztatach
szkoinych, centrach ksztafcenia praktycznego i centrach ksztalcenia ustawicznego.
W cykiu ksztalcenia uczniowie powinni odby¢ praktyke zawodowg 4 tygodnie (160 godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdlne dia wszystkich zawodéw oraz wspélne dla

zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego 520 godz.
M.1 Eksploatacja maszyn i urzgdzeri stosowanych w produkcji 270 godz
rolniczej '
M.2 Obstuga pojazddw stosowanych w rolnictwie 260 godz.
M.44 Organizacja prac zwigzanych z eksploatacja srodkéw 300 qodz
technicznych stosowanych w rolnictwie godz.

YW szkole liczba godzin ksztatcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiary godzin okresSlonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK MECHANIK 311504

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcgcej w zawodzie technik mechanik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadail zawodowych:

1) wytwarzanie czesci maszyn i urzadzen;

2) dokonywanie montazu maszyn i urzadzen;

3) instalowanie i uruchamianie maszyn i urzadzen;

4) obslugiwanie maszyn i urzadzen;

5) organizowanie procesu produkgji.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadah zawodowych, niezbedne jest osiggniecie
zaktadanych efektéw ksztalcenia, na ktére skiadajg sie:
1) efekty ksztalcenia wspdine dla wszystkich zawoddw,
2) efekty ksztatcenia wspéine dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-
hutniczego PKZ(M.a) i PKZ(M.b).
3) efekty ksztalcenia wiasciwe dla zawodu technik mechanik opisane w wyodrebnionych
kwalifikacjach:

M.17 Montaz i obsluga maszyn i urzadzeli;

M.45 Organizacja i nadzér proceséw produkgiji.

Opisy kwalifikacji znajduja sie w czesci ll.

3. WARUNKI REALIZACJ1 KSZTALCENIA W ZAWQDZIE
Szkota podejmujaca ksztaicenie w zawodzie technik mechanik powinna posiadaé
nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia rysunku technicznego wyposazona w: przybory kreélarskie, modele bryt
geometrycznych, rysunki wykonawcze, zestawieniowe, ztoZzeniowe i schematyczne,
stanowisko komputerowe wyposazone w plotery, drukarki, skanery (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu
dia nauczyciela, specjalistyczne programy komputerowe, projektor multimedialny,
zestaw norm rysunkowych, dokumentacje techniczne, katalogi czesci maszyn;

2) pracownia technologii wyposazona w: dokumentacje techniczng, modele, przekroje,
atrapy maszyn i urzadzen, elementy uktaddw hydraulicznych i pneumatycznych,
probki materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, narzedzia iprzyrzady
pomiarowe do wykonywania pomiaréw dlugosci i kata, elementy maszyn i urzadzen,
narzedzia do montazu, specjalistyczne programy Komputerowe, katalogi maszyn
i narzedzi, normy PN-EN i ISO, instrukcje obsiugi;
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3) warsztaty szkolne wyposazone w: dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen,
stoly montazowe z oprzyrzadowaniem, stoly Slusarskie, narzedzia do obrobki
recznej i mechanicznej skrawaniem, urzadzenia [ przyrzady do prac montazowych,
przyrzady traserskie, przyrzady pomiarowe, urzgdzenia dzwigowe i transportu
wewnetrznego, urzadzenia do mycia i konserwacji, prase hydrauliczng
z oprzyrzadowaniem, prasy montazowe reczne 2z oprzyrzadowaniem, wiertarke
stolowa, szlifierke ostrzatkg, dokumentacje, zestaw norm PN-EN, 180, poradniki
zawodowe.

Ksztalcenie praktyczne bedzie realizowane w pracowniach, laboratoriach, warsztatach
szkolnych, przedsigbiorstwach mechanicznych, centrach ksztalcenia praktycznego
i centrach ksztalcenia ustawicznego.

Szkota ponadto zobowigzana jest zorganizowa¢ praktyke zawodowa w przedsigbiorstwach
zatrudniajacych pracownikéw z obszaru ksztatcenia wilasciwego dla zawodu technik
mechanik. Praktyka zawodowa powinna trwa¢ 7 tygodni (280 godzin) w cyklu ksztatcenia,
podzielona na dwie czgsci.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGQ"

Efekty ksztalcenia wspéine dla wszystkich zawodow oraz wspdlne dla 430 godz
zawod6w w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-hutniczego goaz.
M.17 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen 630 godz.
M.45 Organizacja i nadzér procesow produkgji 170 godz.

W szkole liczba godzin ksztatcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwiekszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dia ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

OBSZAR ROLNICZO-LESNY Z OCHRONA SRODOWISKA (R)

Zasadnicza Szkota Zawodowa

OPERATOR MASZYN LESNYCH 834105

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie operator maszyn lesnych powinien byé

przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) obslugiwanie ciagnikéw wraz z urzgdzeniami doczepianymi i podwieszanymi;

2) wykonywanie zabiegéw gospodarczych ciggnikami z urzadzeniami doczepianymi
i podwieszanymi,

3) montowanie, obslugiwanie i demontowanie urzadzen mechanicznych w szkétkach
lesnych;

4) wykonywanie zrywki surowca drzewnego ciggnikami specjalistycznymi oraz ciggnikami
rolniczymi wyposazonymi w urzgdzenia zrywkowe,

5) pozyskiwanie surowca drzewnego pilarkami spalinowymi.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie
zakladanych efektow ksztatcenia, na ktére sktadaja sig:
1) efekty ksztatcenia wspéine dla wszystkich zawodow;
2) efekty ksztatcenia wspdine dla zawodédw w ramach obszaru rolniczo-le$nego z ochrong,
srodowiska PKZ(R.a).
3) efekty ksztatcenia wlasciwe dla zawodu operator maszyn le$nych opisane
w wyodrebnionej kwalifikacii:
R.1 Obstuga maszyn stosowanych do prac le$nych.
Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czgsci Il
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3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota realizujaca ksztalcenie w zawodzie operator maszyn lesnych powinna posiadaé
nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

0,

2)

3)

4)

pracownia maszynoznawstwa wyposazona w: przyktadowe rysunki techniczne
i dokumentacje techniczne, zestawy probek: metali i stopdw, tworzyw sztucznych,
gumy oraz materiatéw $ciernych, modele czesci maszyn, polaczen nieroztgcznych
i roztgcznych, eksponaty watdw i osi z tozyskami, modele két zebatych, przektadni
mechanicznych i mechanizméw, modele silnikéw spalinowych, sprzegiet, skrzyni
przektadniowej, tylnego mostu, podnosnika hydraulicznego, uktadu kierowniczego,
ukiadu hamulcowego, modele maszyn i urzadzen, przyrzady pomiarowe, elementy
ukladéw elektrycznych, prébki materialéw izolacyjnych, filmy, plansze, przezrocza,
katalogi maszyn i urzadzen, jeden zestaw komputerowy 2z odpowiednim
oprogramowaniem i dostepem do Internetu,

pracownia hodowli, ochrony i biologii lasu wyposazona w: stanowisko komputerowe
(jedno dia jednego ucznia) zielniki i atlasy roélin, atlasy i preparowane okazy
zwierzat, mapy lesne, podreczny sprzet gasniczy, filmy edukacyjne dotyczace
techniki i technologii prac hodowlanych i ochronnych;

pracownia uzytkowania lasu powinna byé wyposazona w: probki gatunkéw drewna,
probki z wadami drewna, pas narzedziowy z wyposazeniem do regcznej $cinki
drewna, przyrzady do pomiaru migzszoéci sortymentow drewna, schematy i modele
maszyn | urzadzen, filmy dotyczace technologii prac lesnych zwigzane]
z pozyskiwaniem drewna plansze, tablice, filmy dydaktyczne dotyczace
bezpieczenstwa pracy; '
warsztaty szkolne wyposazone w: narzedzia do obrobki drewna i metali, przyrzady
mechaniczne do prostych napraw sprzetu i narzedzi, narzedzia stolarskie,
ciesielskie i $lusarskie, sprzet Kontrolno-pomiarowy, narzedzia stosowane
w pracach lesnych, sprzet mechaniczny - pilarki, wykaszarki, narzedzia
towarzyszace oraz specjalistyczne narzedzia na bazie pilarki, trenazer do Scinki
drzew, silowniki hydrauliczne - zurawie do zatadunku i roziadunku drewna ze
srodkéw transportowych, érodki ochrony indywidualnej, przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska. Warsztaty
powinny posiada¢ sale instruktazowg oraz stanowiska do obrobki metali i napraw
elektrycznych. Maszyny | urzadzenia stosowane w pracach szkoétkarskich
i hodowlanych z wykorzystaniem ciagnikéw réznej mocy, maszyny stuzace do
pozyskania, zrywki, zatadunku i wywozu drewna, uczniowie mogg poznaé¢ w ramach
wspolpracy z jednostkami organizacyjnymi Paiistwowego Gospodarstwa Lesnego
Lasy Panstwowe, Zaktadami Ustug Leénych, firmami produkujgcymi i prowadzacymi
sprzedaz artykutéw lesnych.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich zawodéw oraz wspdlne dia 300 godz.

zawoddéw w ramach obszaru rolniczo-le$nego z ochrong $rodowiska

R.1 Obstuga maszyn stosowanych do prac lesnych ' 800 godz.

W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwiekszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych plandw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng, liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

RYBAK SRODLADOWY 622201

4. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie rybak srodigdowy powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wychowywanie ryb i rakow stodkowodnych;

2) uzytkowanie rybackie wod $roédigdowych;
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3) prowadzenie prac rybackich z zastosowaniem sprzetu, maszyn i urzadzen rybackich.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyZej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie
zakladanych efektéw ksztatcenia, na ktére skltadaja sie:
1) efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich zawodow;
2) efekty ksztalcenia wspélne dla zawoddéw w ramach obszaru rolniczo-lesnego z ochrong
$rodowiska PKZ(R.b).
3) efekty ksztaftcenia wlasciwe dla zawodu rybak $rédladowy opisane w wyodrebnionej
kwalifikaciji:

R.2 Wykonywanie prac rybackich w akwakulturze.

Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czesci Il.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujgca ksztalcenie w zawodzie rybak $rédladowy powinna posiadac
nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia akwakuitury wyposazona w: stanowisko do wychowu ryb i rakéw
w postaci obiektu stawowego o powierzchni t1ha lub wiece], stanowisko
wylegarniczo-podchowowe skladajace sie z wylegarni i podchowalni ryb i rakéw
wraz z oprzyrzadowaniem, stanowisko zywienia ryb i podnoszenia kultury stawow
skladajace sie z magazynu pasz oraz pomieszczenia z zestawem sprzetu do
podnoszenia kultury stawdw. Weszystkie wyzej wymienione stanowiska sg
przeznaczone dla 6 ucznidw. W sktad pracowni akwakuitury wchodzi réwniez
pomieszczenie (sala) dydaktyczna dla 12 ucznibw wyposazona w aktualng
literature fachowa, plansze, projektor multimedialny i filmy;

2) pracownie rybactwa jeziorowego i rzecznego wyposaZzong w stanowisko rybactwa
jeziorowego w postaci jeziora o powierzchni 50 ha lub wigcej, stanowisko obstugi
i konserwacji sprzetu sktadajacej sig z przystani rybackiej z hangarem na todzie,
.magazynami na sprzet sieciowy i maszyny, stanowisko zagospodarowania
surowca rybnego skiadajace sie z lodowni lub innego pomieszczenia do
magazynowania ryb. Wszystkie wyzej wymienione stanowiska sg przeznaczone dla
6 ucznidw. W sklad pracowni akwakultury wchodzi réwniez pomieszczenie (sala)
dydaktyczna dla 12 ucznidw wyposazona w aktualng literature fachowa;J plansze,
projektor multimedialny i filmy;

3) warsztaty wyposazone w stanowisko do obrébki recznej oraz stanowssko pojazddw
stosowanych w rybactwie. Kazde z wymienionych stanowisk przeznaczone jest dia
szes§ciu uczniéw.

Ksztalcenie praktyczne moze odbywaé sie w warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia
praktycznego, w gospodarstwach rybackich i rybackich osrodkach do$wiadczainych
bedacych wlasnosciag szkoly lub bedacych do dyspozycji szkoly na zasadzie dzierzawy lub
umowy dwustronnej zawartej na okres co najmniej 2 lat.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdine dia wszystkich zawoddw oraz wspdlne dla 300 godz.
zawodow w ramach obszaru rolniczo-le$nego z ochrong $rodowiska
R.2 Wykonywanie prac rybackich w akwakulturze 800 godz.

' W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwiekszeniu do
wymiary godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dia ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W ZAWODACH
W RAMACH OBSZARU KSZTALCENIA OKRESLONEGO W KLASYFIKACJI
ZAWODOW SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO

Absolwent zasadniczej szkoty zawodowe] w zawodzie rybak $rddigdowy po potwierdzeniu
kwalifikacji R.2 Wykonywanie prac rybackich w akwakufturze moze uzyskaé dyplom
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technika rybactwa $rédlgdowego po potwierdzeniu dodatkowo kwalifikacji R.15 Organizacja
prac rybackich w akwakulturze oraz uzyskaniu wyksztatcenia sredniego.

Szkota przygotowuje ucznia do prowadzenia ciggnika rolniczego. Egzamin
uprawniajgcy do uzyskania prawa jazdy kategorii T przeprowadzajq instytucje do tego
uprawnione, zgodnie z Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 roku Prawo o ruchu drogowym
(Dz. U. z 2005 r. Nr 108 poz. 908 z pdzniejszymi zmianami).

ROLNIK 613003

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie rolnik powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywanie prac zwigzanych z prowadzeniem produkcii roslinnej i zwierzecej;

2) eksploatowanie pojazddw i maszyn rolniczych,

3) prowadzenie sprzedazy produktéw roinych i zwierzat gospodarskich;

4) obliczania optacalnoéci produkgji rolnicze;.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggnigcie
zakladanych efektéw ksztalcenia, na ktére skladaja sig:
1) efekty ksztatcenia wspdine dla wszystkich zawodow;
2) efekty ksztatcenia wspoine dla zawodéw w ramach obszaru rolniczo-leénego z ochrong
srodowiska PKZ(R.c) i PKZ(R.d),
3) efekty ksztatcenia wiagciwe dia zawodu rolnik opisane w wyodrgbnione] kwalifikacji:
R.3 Prowadzenie produkcji rolniczej.
Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czgsci ll.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie rolnik powinna posiadac nastepujace
pomieszczenia dydaktyczne:
1) pracownia produkcji rolniczej wyposazona w modele i symulatory, stanowisko
komputerowe z aktywnym lgczem internetowym, z urzgdzeniami peryferyjnymi
i oprogramowaniem, profile glebowe, przyrzady pomiarowe, modele anatomiczne
zwierzat, dokumentacje, katalogi, instrukcje, normy, procedury i przewodniki oraz
materialy eksploatacyjne;
2) warsztaty szkoine wyposazone w pojazdy, maszyny, urzadzenia i narzedzia
niezbedne do ksztalcenia w zawodzie w zakresie produkcji roslinnej, zwierzece;

i prac warsztatowych.
4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"
Efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich zawodéw oraz wspéine dla 290 godz.
zawod6w w ramach obszaru rolniczo-le$nego z ochrong $rodowiska
R.3 Prowadzenie produkcji rolniczej 810 godz.

TW szkole liczba godzin ksztatcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dia efektow ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W ZAWODACH W
RAMACH OBSZARU KSZTALCENIA OKRESLONEGO W KLASYFIKACJI ZAWODOW
SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO

Absolwent zasadniczej szkoly zawodowej w zawodzie rolnik po potwierdzeniu kwalifikacji
R.3 Prowadzenie produkcji rolniczej moze uzyskaé¢ dyplom technika rolnika po
potwierdzeniu dodatkowo kwalifikacji R.16 Organizacja i nadzor produkgji rolniczej lub
dyplom technika agrobiznesu po potwierdzeniu dodatkowo kwalifikacji R.6 Organizacja
i prowadzenie przedsiebiorstwa w agrobiznesie.

Szkota przygotowuje ucznia do prowadzenia ciagnika rolniczego. Egzamin
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uprawniajacy do uzyskania prawa jazdy kategorii T przeprowadzaja instytucje do tego
uprawnione, zgodnie z Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 roku Prawo o ruchu drogowym
(Dz. U. z 2005 r. Nr 108 poz. 908 z pézniejszymi zmianami).

PSZCZELARZ 612302

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcace] w zawodzie pszczelarz powinien byé przygotowany do

wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) ocenianie standw biologicznych pszczét i rodziny pszczelej;

2) ocenianie i ksztaltowanie warunkéw abiotycznych i biotycznych w miejscu
wystepowania roslin i zwierzat,

3) wykonywanie prac zwigzanych z prowadzeniem produkcji roslinnej i zwierzecej;

4) obstugiwanie pojazdéw i maszyn rolniczych;

5) obliczanie oplacalnoéci produkgji pszczelarskiej.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadar zawodowych niezbgdne jest osiggnigcie
zaktadanych efektow ksztalcenia, na kiére skiadajq sie:
1) efekty ksztalcenia wspéine dia wszystkich zawodow;
2) efekty ksztalcenia wspéine dla zawodéw w ramach obszaru rolniczo-lesnego z ochrong
$rodowiska PKZ(R.c) i PKZ(R.d).
3) efekty ksztalcenia wiasciwe dla zawodu pszczelarz opisane w wyodrebnionej kwahﬂkacu
R.4 Prowadzenie produkcp pszczelarsklej
Opisy kwalifikacji znajduja sie¢ w czesci Il

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie pszczelarz powinna posiadac nastgpujace
pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia gospodarki pasiecznej wyposazona w sprzgt do: obsiugi rodzin
pszczelich, wychowu matek pszczelich, wirowania i konfekcji miodu, wytopu
i klarowania wosku, pozyskiwania pylku, propolisu, mleczka i jadu pszczelego,
ochrony indywidualnej, wirowania i konfekgji miodu, wytopu i kiarowania wosku;

2) pracownia produkgji rolniczej wyposazona w: okazy roélin, atlasy roslin, zwierzat,
chordb, chwastéw i szkodnikéw, przekroje, modele i atrapy zwierzat gospodarskich,
przyktadowe karty technologiczne, prébki nasion, prébki pasz, nawozéw i srodkow
ochrony roslin;

3) pracownia techniczna wyposazona w: przekroje, modele i oryginalne egzemplarze
pojazdéw, maszyn i narzedzi roiniczych oraz ich czgsci, instrukcje obslugi maszyn
i pojazdéw rolniczych, budowle i sprzet pasieczny, modele uli i pasieczyska, probki
materiatéw do wyrobu i konserwacji uli, komputerowe programy uzytkowe,

4) pasieczysko wyposazone w minimum 30 pni (rodzin pszczelich) w réznych typach
uli z kompletnym wyposazeniem oraz pasieke prowadzacg programy hodowlane.

Ksztalcenie praktyczne moze odbywaé sie w szkolnych pracowniach, warsztatach, centrach
ksztalcenia praktycznego i centrach ksztalcenia ustawicznego, w przedsigbiorstwach
specjalizujacych sie w wytwarzaniu i przetwarzaniu miodu i innych produktéw pszczelich
oraz w indywidualnych gospodarstwach rolnych z dziatalnoscig pszczelarska.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz wspéine dla 290 dodz
zawoddw w ramach obszaru rolniczo-leénego z ochrong srodowiska goaz.

R.4 Prowadzenie produkgji pszczelarskiej ‘ 810 godz.

"W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwiekszeniu do
wymiaru godzin okre$lonego w przepisach w sprawie ramowych plandéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimaing liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efekiéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.
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5. MOZLIWOSC! UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W ZAWODACH
W RAMACH OBSZARU KSZTALCENIA OKRESLONEGO W KLASYFIKACJI
ZAWODOW SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO

Absolwent zasadniczej szkoly zawodowej w zawodzie pszczelarz po potwierdzeniu
kwalifikacji R.4 Prowadzenie produkcji pszczelarskiej moze uzyska¢ dyplom technika
pszczelarza po potwierdzeniu dodatkowo kwalifikacji R.17 Organizacja i nadzér produkcji
pszczelarskiej oraz uzyskaniu wyksztatcenia Sredniego.

Szkola przygotowuje ucznia do prowadzenia ciggnika rolniczego. Egzamin
uprawniajacy do uzyskania prawa jazdy kategorii T przeprowadzajg instytucje do tego
uprawnione, zgodnie z Ustawg z dnia 20 czerwca 1997 roku Prawo o ruchu drogowym
(Dz. U. z 2005 r. Nr 108 poz. 908 z pdzniejszymi zmianami).

Szkola przygotowuje ucznia do uzyskania uprawnien do wykonywania ustug
inseminacji matek pszczelich, kiérych nabycie potwierdzone jest egzaminem
przeprowadzanym przez podmiot, ktéry uzyskat zgode ministra wtasciwego dla
rolnictwa. Ustawa z dnia 29 czerwca 2007 roku o organizacji hodowli i rozrodzie
zwierzat gospodarskich z péZniejszymi zmianami.

. OGRODNIK 611303

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie ogrodnik powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywanie prac zwiazanych z prowadzeniem produkcji ogrodniczej;

2) prowadzenie sprzedazy produktow ogrodniczych;

3) obliczanie oplacalnosci produkcji ogrodnicze;.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiagnigcie
zakladanych efektow ksztalcenia, na ktére sktadaja sig:
1) efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodow;,
2) efekty ksztalcenia wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru rolniczo-lesnego z ochrong
Srodowiska PKZ(R.c) i PKZ(R.e).
3) efekty ksztalcenia wiasciwe dla zawodu ogrodnik opisane w wyodrgbnionej kwalifikacii:
R.5 Zakiadanie | prowadzenie upraw ogrodniczych.
Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czeéci |l

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkola podejmujaca ksztalcenie w zawodzie ogrodnik powinna posiadaé nastgpujace
pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia produkgcji ogrodniczej powinna byé wyposazona w: okazy naturalne
i atlasy roslin ogrodniczych, nasiona, sadzonki i organy podziemne roslin
ogrodniczych; zielniki roslin ogrodniczych i chwastéw, modele drzew, prébki nasion,
wzorniki naczyn i pojemnikéw do uprawy, probki podiozy i okryw, probki nawozow
mineralnych,  wzorniki  kompozycji  bukieciarskich; modele  konstrukc;i
architektonicznych;

2) pracownia techniki rolniczej powinna by¢ wyposazona w. narzedzia ogrodnicze
i sprzet mierniczy (modele lub rzeczywiste narzedzia i sprzet), przekroje modele
i katalogi pojazdéw, maszyn i urzadzen oraz ich czeécli, instrukcje obstugi pojazdéw,
maszyn 1| urzadzeh stosowanych w ogrodnictwie, probki materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

3) warsztaty szkolne wyposazone w pojazdy, maszyny, urzadzenia i narzedzia
niezbedne do ksztalcenia w zawodzie w zakresie produkeji ogrodniczej i prac
warsztatowych.

Liczba przyrzadéw i aparatéw powinna umozliwi¢ wykonywania zadan praktycznych
w grupach trzyosobowych.
Ksztalcenie praktyczne powinno odbywaé sie w pracowniach, laboratoriach, warsztatach
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szkolnych, gospodarstwach ogrodniczych, przedsigbiorstwach ogrodniczych, centrach
ksztalcenia praktycznego i centrach ksztalcenia ustawicznego.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdine dla wszystkich zawodow oraz wspélne dia 300 godz.
zawoddw w ramach obszaru rolnhiczo-lesnego z ochrong srodowiska
R.5 Zakiadanie i prowadzenie upraw ogrodniczych 800 godz.

T'W szkole liczba godzin ksztatcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektdw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W ZAWODACH
W RAMACH OBSZARU KSZTALCENIA OKRESLONEGO W KLASYFIKACJI
ZAWODOW SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO

Absolwent zasadniczej szkoly zawodowe] w zawodzie ogrodnik po potwierdzeniu
kwalifikacji R.5 Zakladanie i prowadzenie upraw ogrodniczych moze uzyskaC dyplom
technika ogrodnika po potwierdzeniu dodatkowo kwalifikacji R.18 Planowanie i organizacja
prac ogrodniczych oraz uzyskaniu wyksztatcenia sredniego.

Szkola przygotowuje wucznia do prowadzenia ciagnika rolniczego. Egzamin
uprawniajacy do uzyskania prawa jazdy kategorii T przeprowadzajg instytucje do tego
uprawnione, zgodnie z Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 roku Prawo o ruchu drogowym
(Dz. U. z 2005 r. Nr 108 poz. 908 z p6Zniejszymi zmianami).

Technikum

TECHNIK AGROBIZNESU 331402

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie technik agrobiznesu powinien byé przygotowany

do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) organizowanie i wykonywanie prac w produkcji roslinnej, zwierzecej, przetworstwie
spozywczym, ustugach i handlu;

2) okreslanie optacalnosci planowanej i prowadzonej dziatalnosci;

3) opracowanie biznesplanow,

4) stosowanie metod marketingowych;

5) prowadzenie dokumentacji dotyczacej przedsigbiorstwa produkcyjnego, uslugowego,
handiowego w sferze agrobiznesu.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggnigcie
zaktadanych efekidw ksztatcenia, na ktére skladajg sie:
1) efekty ksztatcenia wspélne dla wszystkich zawodéw,
2) efekty ksztatcenia wspolne dia zawoddw w ramach obszaru rolniczo-lesnego z ochrong
$rodowiska PKZ(R.d} i PKZ(R.f).
3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla zawodu technik agrobiznesu opisane w wyodrgbnionych
kwalifikacjach:

R.3 Prowadzenie produkgcji rolniczej;

R.6 Organizacja i prowadzenie przedsigbiorstwa w agrobiznesie.

Opisy kwalifikacji znajduja sie w czesci Il
3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik agrobiznesu powinna posiadaé
nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia produkgji rolniczej wyposazona w modele i symulatory, profile glebowe,
okazy lub zielniki roélin uprawnych, prébki nawozéw mineralnych, probki nasion
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roélin uprawnych, zielniki lub atlasy chwastéw, atlasy szkodnikdw roélin uprawnych,
tablice lub modele uktadéw anatomicznych zwierzat gospodarskich, probki pasz,
nhormy zywienia zwierzat, instrukcje obstugi maszyn i pojazdéw rolniczych,
stanowisko komputerowe z aktywnym faczem internetowym, z urzadzeniami
peryferyinymi i oprogramowaniem do nawozenia i uktadania dawek pokarmowych
dla zwierzat, katalogi odmian roslin uprawnych i ras zwierzat gospodarskich,
instrukcje, normy, procedury i przewodniki niezbedne do realizacji procesu
ksztalcenia w zawodzie;

2) pracownia przetwérstwa spozywczego wyposazona w: modele maszyn i urzadzen
stosowanych w przetwoérstwie spozywczym, opakowania produktéw spozywczych,
atrapy produktéw spozywczych, zestawy laboratoryjne do badania cech wyrobow
spozywezych, probki surowcéw do przetwérstwa spozywczego, telewizor
z odtwarzaczem DVD | zestaw filméw dydaktycznych  obrazujacych procesy
technologiczne, normy i katalogi dla przemystu spozywczego, plansze i tablice
przedstawiajgce procesy technologiczne;

3) warsztaty szkolne wyposazone w pojazdy, maszyny, urzadzenia i narzedzia
niezbedne do ksztalcenia w zawodzie w zakresie produkgji roélinnej, zwierzgcej,
przetworstwa spozywczego.

Liczba przyrzadéw i aparatow powinna umozliwié wykonywanie zadan praktycznych
w grupach trzyosobowych.

Ksztalcenie praktyczne bedzie realizowane w pracowniach | warsztatach szkolnych oraz
w formie praktyk zawodowych w przedsiebiorstwach w agrobiznesie.

Szkota zobowigzana jest zorganizowaé po klasie drugiej 2 tygodnie (80 godzin) praktyki
zawodowe] w gospodarstwie rolnym | po klasie trzeciej 2 tygodnie (80 godzin)
w przedsigbiorstwie dzialajacym w sferze agrobiznesu.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodow oraz wspdlne dla 310 godz.
zawoddw w ramach obszaru rolniczo-le$nego z ochrong $rodowiska

R.3 Prowadzenie produkgii rolnhiczej 730 godz.
R.6 Organizacja i prowadzenie przedsigbiorstwa w agrobiznesie 310 godz.

W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreélonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dia efektow ksztaicenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W ZAWODACH
W RAMACH OBSZARU KSZTALCENIA OKRESLONEGO W KLASYFIKACJI
ZAWODOW SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO

Absolwent technikum w zawodzie technik agrobiznesu po potwierdzeniu kwalifikacji R.3
Prowadzenie produkcji rolniczej i R.6 Organizacja i prowadzenie przedsigbiorstwa
w agrobiznesie moze uzyska¢ dodatkowe kwalifikacje poprzez ksztalcenie w zawodzie
zblizonym technik rolnik, potwierdzajac kwalifikacje R.716 Organizacja i nadzor produkcfi
rolniczey.

TECHNIK OCHRONY SRODOWISKA 325511

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcace] w zawodzie technik ochrony $rodowiska powinien byé
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) badanie i ocena stanu poszczegblnych komponentéw Srodowiska;

2) monitorowanie poziomu zanieczyszczen w powietrzu, wodzie i glebie;

3) identyfikowanie i klasyfikowanie odpaddw;
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4) podejmowanie dzialah zwigzanych z ochrong $érodowiska w szczegolno$ci
z uzdatnianiem wody, oczyszczaniem $ciekdw, oczyszczaniem gazow odiotowych,
skiadowaniem odpadow;,

5) eksploatowanie urzadzeri, obiektéw i instalacji zwigzanych z uzdatnianiem wody,
oczyszczaniem $ciekoéw, oczyszczaniem gazoéw odlotowych i sktadowaniem odpadow.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiagniecie
zaktadanych efektéw ksztalcenia, na ktore skladajq sie:
1) efekty ksztatcenia wspdine dla wszystkich zawodow;,
2) efekty ksztalcenia wspoine dia zawodéw w ramach obszaru rolniczo-leSnego z ochrong
$rodowiska PKZ(R.g).
3) efekty ksztalcenia wtasciwe dla zawodu technik ochrony srodowiska opisane
w wyodrebnionych kwalifikacjach:
R.7 Badanie i ocena stanu srodowiska;
R.8 Wykonywanie prac zwigzanych z ochrong srodowiska.
Opisy kwalifikacji znajdujg sig¢ w czesci li.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkola podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik ochrony $rodowiska powinna
posiadaé pracownig do monitorowania i badar érodowiska, wyposazong w. dygestorium,
stoly laboratoryjne pokryte materiatem odpornym na chemikalia z doprowadzong instalacjg
wadno-kanalizacyjng i elektryczna, szkio laboratoryjne, aparaturg pomiarowg do badania
wody, powietrza, poziomu hatasu | drgan, zanieczyszczenn gleb [ pomiardw
meteorologicznych, schematy technologiczne, tablice pogladowe, foliogramy, programy
demonstracyjne lub modele urzadzeri, proceséw technologicznych, modele urzadzen do
uzdatniania wody ioczyszczania $ciekéw, modele urzadzen do oczyszczania gazéw
odiotowych, modele ekranéw akustycznych, modele instalacji do recyklingu odpadow,
biblioteczka zawodowa zawierajaca miedzy innymi akty prawne i normy dotyczace ochrony
i ksztattowania $rodowiska oraz instrukcje do wykonywania éwiczen, modele, symulatory,
foliogramy wiaéciwe dla zawodu, mapy, plany zagospodarowania przestrzennego, akty
prawne i normy dotyczace ochrony i ksztattowania $rodowiska, przyktadowe wyniki analizy
fizyko-chemicznej, chemicznej i mikrobiologicznej badanych elementéw $rodowiska,
natezenia hatasu, dokumentacja techniczna i normatywna, katalogi maszyn i urzadzen,
tablice pogladowe wlasciwe dla zawodu uktad okresowy pierwiastkow, zestawy nagran na
kasetach video i plytach DVD, stanowisko komputerowe, instrukcje bhp na stanowisku
pracy z komputerem.

Ksztalcenie praktyczne bedzie realizowane w pracowniach, laboratoriach i warsztatach

szkolnych oraz w formie praktyk zawodowych.

Szkota zobowiazana jest zorganizowaé praktyki zawodowe w przedsigbiorstwach

zatrudniajacych pracownikéw z obszaru ksztalcenia wlasciwego dla nauczanego zawodu

w wymiarze lacznie 6 tygodni (240 godzin).

Proponowane migjsca praktyk:

1) dla pierwszej kwalifikacji w: osrodkach badari i kontroli $rodowiska, terenowych
organach administracji panstwowej w wydzialach ochrony srodowiska, stacjach
sanitarno-epidemiologicznych, dziatach ochrony $rodowiska zaktadéw przemystowych,
osrodkach badawczo-rozwojowych zajmujacych sie ochrong srodowiska,

2) dla drugiej kwalifikacji w: miejskich przedsiebiorstwach wodociggéw i kanalizacj,
stacjach uzdatniania wody i oczyszczalniach $ciskéw; zaktadach unieszkodliwiania
odpadéw; pracowniach ochrony érodowiska biur projektowych instytitach naukowo-
badawczych; prywatnych przedsigbiorstwach specjalistycznych.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGQ"

Efekty ksztatcenia wspoblne dla wszystkich zawoddw oraz wspéine dia 200 qodz
zawodow w ramach obszaru rolniczo-lesnego z ochrong $rodowiska godz.
R.7 Badanie i ocena stanu srodowiska 450 godz.
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| R.8 Wykonywanie prac zwigzanych z ochrong rodowiska | 620 godz. |
YW szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiart godzin okre$lonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkolach publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dia efektéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

TECHNIK WETERYNARII 324002

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie technik weterynarii powinien byé przygotowany

do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) prowadzenie chowu i hodowli zwierzat gospodarskich | towarzyszgcych oraz
wykonywania zabiegdw inseminacji wybranych gatunkéw zwierzat;

2) wykonywanie czynno$ci pomocniczych w diagnozowaniu, profilaktyce i leczeniu choréb
zwierzat;

3) wykonywanie zabiegow pielegnacyjnych i zootechnicznych u zwierzat;

4) wykonywanie czynnosci pomocniczych w zakresie kontroli i nadzoru prowadzonego
przez organy Inspekcji Weterynaryjnej oraz w zwalczaniu chordb zakaznych zwierzat;

5) wykonywanie czynnosci pomocniczych przy badaniu przedubojowym zwierzat
i poubojowym migsa.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie
zaktadanych efekidw ksztatcenia, na ktore skladajg sie:
1) efekty ksztalcenia wspdine dia wszystkich zawodow,
2) efekty ksztatcenia wspéine dia zawoddw w ramach obszaru rolniczo-lesnego z ochrong
srodowiska PKZ(R.h);
3) efekty ksztatcenia wtasciwe dla zawodu technik weterynarii opisane w wyodrebnionych
kwalifikacjach:
R.9 Prowadzenie chowu, hodowli i inseminacji zwierzat;
R.10 Wykonywanie czynnosci pomocniczych w zakresie uslug weterynaryjnych;
R.11 Wykonywanie czynnosci pomochniczych w zakresie realizacji zadar inspekc;ji
weterynaryjnej.
Opisy kwalifikacji znajdujg sie w czeéci ll.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik weterynarii powinna posiadaé
nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia anatomiczno-zootechniczna wyposazona w: szkielety zwierzat, modele
anatomiczne narzaddw zwierzat, mikroskopy, preparaty mikroskopowe
i makroskopowe tkanek i narzaddw, atlasy anatomiczne zwierzat, prébki pasz,
tabele norm zywienia, przyrzady do pomiaru czynnikdbw mikroklimatycznych
w pomieszczeniach inwentarskich, sprzet do oceny pokroju zwierzat, pielegnacji
zwierzat, udzielania pomocy przediekarskiej; stanowisko do inseminaciji zwierzat
wyposazone w. sprzet do inseminacji i wykrywania rui oraz w sprzet do
przechowywania nasienia; (jedno stanowisko dla 6 uczniéw),

2) sala zabiegowa wyposazona w:. $rodki ochrony indywidualnej, sprzet do
poskramiania zwierzat, stét zabiegowy dla zwierzat malych i duzych, sprzet
diagnostyczny, narzedzia weterynaryjne, narzedzia chirurgiczne, materialy
opatrunkowe | weterynaryjne produkty lecznicze, aparat USG | lampe
bakteriobdjcza, narzedzia do pielegnacji zwierzat (jednoczesnie w sali zabiegowej
moze odbywac zajecia 6 ucznidw);

3) laboratorium diagnostyczne wyposazone w: aparaty i sprzet do badania
hematologicznego, do hbadania fizyko-chemicznego krwi i moczu, wirdwke, lodéwke,
mikroskop, odczynniki laboratoryine i sprzet laboratoryjny (autoklaw, cieplarke,
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suszarke, wage laboratoryjng, wage analityczng, palniki, sprzet do badania migsa,
trychinoskop projekeyjny, mikroskopy, dokumentacje laboratoryjng, (jednoczesénie
w laboratorium moze odbywaé zajecia 8 uczniow);
4) prosektorium wyposazone w: érodki ochrony indywidualnej, stét sekcyjny i narzedzia
sekecyjne, miejsce i urzadzenia do przechowywania zwlok zwierzgcych, lodowke
i zamrazarke, sprzet do mycia oraz odkazania i produkty biobéjcze (jednoczesnie
w pracowni moze odbywa¢ zajecia 6 uczniow).
5) pojazdy do nauki jazdy samochodem i ciggnikiem.
Ksztatcenie praktyczne bedzie realizowane w pracowniach, laboratoriach oraz w formie
praktyk zawodowych.
Szkota zobowigzana jest zorganizowaé praktyki zawodowe w wymiarze 4 tygodni (160
godzin).

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodow oraz wspdlne dla 270 qodz
zawodéw w ramach obszaru rolniczo-leénego z ochrong srodowiska godz.
R.9 Prowadzenie chowu, hodowli i inseminacji zwierzat 300 godz.
R.10 Wykonywanie czynnosci pomocniczych w zakresie 580 dodz
usiug weterynaryjnych gocz.
R.11 Wykonywanie czynnosci pomocniczych w zakresie realizacji 200 godz
zadan inspekcji weterynaryjnej goaz.

T'W szkole liczba godzin ksztalcenia zawodowego ulega odpowiedniemu zwigkszeniu do
wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania
w szkolach publicznych, przewidzianego dia ksztalcenia zawodowego, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efekiéw ksztalcenia
i kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W ZAWODACH W
RAMACH OBSZARU KSZTALCENIA OKRESLONEGO W KLASYFIKACJI ZAWODOW
SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO

Szkola przygotowuje ucznia do do uzyskania uprawnien do wykonywania ustug
inseminacyjnych  zwierzat, kiérych  nabycie potwierdzane jest egzaminem
przeprowadzanym przez podmiot, ktéry uzyskat zgode ministra wiasciwego do spraw
rolnictwa - Ustawa z dnia 29 czerwca 2007 r. o organizacji hodowli i rozrodzie zwierzat
gospodarskich z péznisjszymi zmianami.

TECHNIK RYBOLOWSTWA MORSKIEGO 315215

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie technik ryboléwstwa morskiego powinien by¢

przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) planowanie i realizowanie podrézy oraz potowow morskich;

2) realizowanie proceséw fadunkowych na statku rybackim;

3) eksploatowanie sitowni okretowych oraz urzadzeti i systeméw okrgtowych na statku
rybackim.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggnigcie
zakladanych efektéw ksztalcenia, na ktére skiadajg sieg:
1) efekty ksztatcenia wspdine dla wszystkich zawodow,
2) efekty ksztalcenia wspdine dla zawodéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego
PKZ(A.s);
3) efekty ksztalcenia wlasciwe dla zawodu technik rybotowstwa morskiego opisane
w wyodrebnionej kwalifikacii:
R.12 Petnienie wachty morskiej i portowej na statku rybackim.
Opisy kwalifikacji znajduja sig w czesci 1l
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3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujaca ksztalcenie w zawodzie technik ryboloéwstwa morskiego powinna
posiada¢ nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

Do realizacji treSci ksztalcenia, szkola musi spelniaé wymagania stawiane osrodkom
szkoleniowy prowadzacym dziatalnod¢ szkoleniowa w zakresie spraw objetych
postanowieniami Konwencji STCW., Szkofta powinna by¢ wyposazona w nastepujgce
pomieszczenia | gabinety dydaktyczne:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

symulator manewrowy powinien byé zarazem symulatorem zintegrowanego mostka
nawigacyjnego, w kidrego sktad powinny wchodzié: Stanowisko instruktora wraz
z niezbednymi elementami sterowania i kontroli pracy symulatora,

zintegrowany mostek nawigacyjny z systemem wizualizacji i systemem ekranéw
i projektordéw, oraz z rzeczywistym wyposazeniem i wskaznikami urzadzen
nawigacyjnych;

symulator radarowo-nawigacyjny powinien posiadaé: stanowisko dla instruktora, co
najmniej 4, wyposazone zgodnie z wymaganiami Konwencji SOLAS, mostki
szkolne, imitujace mostki nawigacyjne statkéw handlowych.

Symulator powinien by¢ wyposazony w oprogramowanie umozliwiajace stworzenie
realnych warunkdéw zeglugi na dowolnym akwenie z uwzglednieniem oddziatywania:
wiatru, pradow plywowych i stalych, gleboko$ci (zjawisko plytkowodzia i kanalowe),
stanu morza, oblodzenia statku, zalodzenia akwenu, sit migdzy dwoma statkami
oraz miedzy statkiem i nabrzezem, a takze manewrédw holowniczych i portowych
Z cumowaniem {odcumowywaniem) oraz z uzyciem holownikow wiacznie;

symulator sitowni okretowej powinien by¢ wyposazony w: stanowisko dia instruktora,
4 stanowiska treningowe, kazde przeznaczone dla 2 uczniéw, z silnikami
okretowymi wolno i $rednioobrotowymi, dwu i czterosuwowymi posiadajacy
oprogramowanie do symulacji wszystkich standéw sitowni okregtowej oraz programy
dydaktyczne dotyczgce dzialania i obstugi urzgdzern i mechanizméw okretowych,
stanowisko komputerowe do prezentacji i ¢wiczen (jedno stanowisko dla dwdéch
uczniéw), zawierajgce schematy systemow, instrukcje obslugi symulatordw,
dokumentacje techniczno-ruchowe silnikdw i mechanizméw pomocniczych sitowni
oraz instrukcje stanowiskowe;

pracownia laczno$ci i GMDSS powinna zapewniaé mozliwosé ksztalcenia
w zakresie nawiazywania facznosci za pomoca Migdzynarodowego Kodu
Sygnalowego oraz obstugi urzadzen i eksploatacji systemu GMDSS. Pracownia
powinna by¢ cyfrowym symulatorem GMDSS wyposazonym w: stanowisko dla
instruktora, 6 stanowisk treningowych dla uczniéw, 1 konsole rzeczywistg, pracujacg
w sieci z B-ma stanowiskami treningowymi, bedaca odrebnym stanowiskiem
dydaktycznym dla ucznidw. Ponadto kazde stanowisko treningowe powinno
zawiera¢ urzadzenia umozliwiajgce nadawanie przy uzyciu sygnalizacji swietingj
Morse'a oraz biblioteke zawierajaca Miedzynarodowy Kod Sygnatowy i publikacje
dotyczace GMDSS;

pracownia nawigacji i locji powinna by¢ wyposazona w stanowiska cwiczeniowe
wyposazone w. stét nawigacyjny z kompletem przyrzadéw i przybordw
nawigacyjnych (tréjkaty nawigacyjne, przenosniki, liniaty rownolegte, protraktory),
komplet polskich map BHMW oraz wybrane angielskie mapy <{wiczeniowe
i nawigacyjne w odwzorowaniu Merkatora | gnomonicznym, mapy pomocnicze
i tematyczne, polskie i angielskie wydawnictwa nawigacyjne, modele oznakowania
nawigacyjnego systemu IALA, komputer podigczony do serwera z programami
symulacyjnymi oraz oprogramowaniem nawigacyjnym, umozliwiajgcym prowadzenie
nawigacji i zaplanowanie trasy rejsu na mapie elektronicznej. Ponadto pracownia
powinna byé wyposazona w: tablice z oznakowaniem nawigacyjnym Systemu IALA,
urzadzenia do nadawania sygnatow dzwigkowych, tablice ze Swiatlami i znakami
dziennymi statkéw;

pracownia urzadzen i systemoéw nawigacyjnych powinna byé wyposazona w:
stanowisko dla instruktora, 8 stanowisk treningowych, z ktérych Kazde,
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przeznaczone jest dla 2 uczniéw, wyposazonych w urzadzenia nawigacyjne
i odbiorniki systeméw nawigacyjnych, stanowisko kompaséw magnetycznych,
stanowisko kompaséw zyroskopowych, stanowisko autopilotéw, stanowisko logow
morskich, stanowisko echosond nawigacyjnych, stanowisko radionamiernikow,
stanowisko systemu automatycznej identyfikacji statkéw (AlS), stanowisko
systemoéw radionawigacyjnych;

8) pracownia oceanografii, biologii morza i ochrony $rodowiska powinna by¢
zaopatrzona w 6 stanowisk, z ktérych kazde przeznaczone jest dla 3 uczniow: 2
stanowiska oceanografii i meteorologii z zestawem przyrzadéw i tablic do wykonania
podstawowych  pomiaréw  meteorologicznych, 2  stanowiska ichtiologii
z wyposazeniem w eksponaty, plansze, atlasy do prowadzenia ¢wiczen w tym
zakresie. Ponadto 2 — 3 akwaria z oprzyrzadowaniem do prowadzenia hodowli ryb
i obserwacji proceséw rozwojowych ryb, 2 stanowiska ochrony $rodowiska
morskiego wyposazone w komputery; komplet polskich norm i konwencji
migdzynarodowych w tym zakresie;,

9) pracownia eksploatacji zasobow morskich i przetwérstwa rybnego powinna byé
zaopatrzona w 10 stanowisk, z ktérych kazde przeznaczone jest dla 3 uczniow: 2
stanowiska przetworstwa ryb z narzedziami i urzadzeniami do wykonania
podstawowych operacji obrébczych i przetwérczych. Ponadto stanowisko powinno
byé wyposazone w plansze maszyn i urzadzen, dokumentacje techniczng oraz
instrukcje techniczne, 2 stanowiska laboratorium chemiczne wyposazone w srodki
i sprzet do przeprowadzania podstawowych oznhaczen i badan jakosci ryb oraz
przetworéw. Ponadto stanowisko powinno byé wyposazone w normy jakosciowe
i receptury technologiczne, 2 stanowiska przechowywania i transportu w przemysle
rybnym wyposazone w: modele urzadzen, plansze maszyn oraz ich dokumentacjg
techniczng i instrukcje obstugi, normy, 2 stanowiska technik i narzedzi potowu z
elementami usptawnienia i obcigzenia do wykonania montazu i demontazu narzedzi
potowowych. W wyposazeniu stanowiska modele i plansze narzgdzi potowowych, 2
stanowiska sieciarskie wyposazone w materialy inarzedzia do wykonania
podstawowych napraw sieci i olinowania narzedzi potowowych;

10) laboratorium silnikéw okretowych i mechanizméw “pomocniczych powinno byé¢
wyposazone w ponizsze stanowiska, z ktérych kazde przeznaczone j